
2023





2023



O NAS   

PROCES PRODUKCJI SKLEJKI

EPD  12 

HOMOLOGACJA SKLEJEK  13

PAGED LABTECH

SKLEJKI SUROWE  17 
 

  PAGED BIRCHPLY  

  PAGED BEECHPLY  20  

  PAGED SOFTWOOD THINPLY  21  

  PAGED SOFTWOOD THICKPLY 22

  PAGED GREENPLY 23

  PAGED TWINPLY  24  

  PAGED LIGHTPLY   

  PAGED BLOCKBOARD  26  

  PAGED NATURE  27

  PAGED PARQUETPLY  28

  PAGED COMBI THICKPLY

SKLEJKI FILMOWANE  30 

  

  PAGED MESH 31 

  PAGED HEXA  32 

  PAGED TRANS  33

  PAGED MASTER FORM 34

  PAGED TWIN FORM  

  PAGED FORM 36 

www.sklejkapaged.pl



  PAGED FORM PLUS 37

  PAGED ULTRA FORM 38

  PAGED SIDEPLY 39

  PAGED COLOUR 40

  PAGED PAINT 41

SKLEJKI SPECJALISTYCZNE  42
 

  PAGED DRYGUARD 43

  PAGED MOULDGUARD 44

  PAGED PHON   45

  PAGED DOOR  46

  PAGED LASER  47

  PAGED FRAME  48

  PAGED ELKON 49

 

SKLEJKI TRUDNOPALNE  
 

  PAGED SOFTWOOD THINPLY FR   

  PAGED THICKPLY FR  57

  PAGED BIRCHPLY FR  

  PAGED BEECHPLY FR 60

  PAGED BEECHPLY PHON FR  61 

  PAGED TWIN FORM FR  62

63 

64

  65

  66

www.sklejkapaged.pl



4



-
-

-

-

5



-

-

-

-

6



dla Was -

-

-
-

7
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Rozwiązania Paged do transportu drogowego 
uzyskały homologacje typu części zgodnie z Regu-
laminem nr 118 Europejskiej Komisji Gospodarczej 
Organizacji Narodów Zjednoczonych (EKG ONZ). 
Regulamin ten stosuje się do dwóch właściwości 
materiałów stosowanych w pojazdach kategorii M 
3 , klasy II i III:

Sklejki Paged przeszły badania w zależności
od zastosowania końcowego wyrobu oraz 
kierunku zainstalowania komponentu zgodnie
z załącznikami Regulaminu nr 118 EKG ONZ:

E20 118RII
Produkty oznaczone symbolem
E20 118RII mają homologację. 

palności (zapalności, szybkości spalania
i topliwości),

odporności na działanie paliw lub smarów.

Załącznik 6 - Badanie określające szybkość
spalania poziomego materiałów,

Załącznik 7 - Badanie określające topliwość
materiałów,
Załącznik 8 - Badanie określające szybkość
spalania pionowego materiałów.

E – wydana wg Regulaminu EKG ONZ;
20 – wydana w Polsce;
118R – wydana wg Regulamin nr 118,
II – II część regulaminu)

Homologacja
sklejek
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Mnogość oferowanych rozwiązań Paged wiąże się
z różnorodną i zaawansowaną technologią wyma-
gającą ciągłego doskonalenia i działań nastawio-
nych na innowacyjność. W grupie Paged jest to 
możliwe dzięki Centrum Badawczo -Rozwojowemu 
Paged LabTech, które powstało w 2019 roku, w celu 
ukierunkowania i rozwoju prac w obszarze badań
i rozwoju.

Zespół Paged LabTech tworzą eksperci z kompeten-
cjami z zakresu technologii drewna, chemii, materia-
łoznawstwa oraz inżynierii materiałowej, a głównymi 
celami jego prac są:
 

Paged LabTech prowadzi także badania drewna, 
tworzyw sztucznych i płyt drewnopochodnych dla 
klientów spółek marki Paged, m.in. z zakresu jakości 
sklejenia, właściwości mechanicznych, oznaczania 
emisji lotnych związków organicznych, palności, 
starzenia produktów i systemów powłokowych.

Opracowywanie nowych produktów i technologii
wychodzących naprzeciw potrzebom klientów
i dynamicznie rozwijającego się rynku,
Ulepszanie, modyfikacja istniejącego portfolio
produktowego,
Poszerzanie usług w zakresie prowadzenia badań
tworzyw drewnopochodnych,
Prowadzenie kompletnej certyfikacji produktowej.

Komora do badań emisji formaldehydu.

Paged LabTech
Zespół i cele Centrum Badawczo
-Rozwojowego Paged LabTech
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Otwarcie nowej siedziby Centrum Badań i Rozwo-
ju Paged LabTech dn. 14.06.2023 (od lewej: Daniel 
Ścigała, Przewodniczący Rad Nadzorczych spółek 
Grupy Paged; Jarosław Michniuk, Prezes Zarządu 
spółek Grupy Paged, Daniel Mzyk, właściciel 
spółek Grupy Paged oraz Thumos; Ewelina Dep-
czyńska, Prezes Zarządu Paged LabTech).

Nowa siedziba Centrum Badawczo
-Rozwojowego Paged LabTech
i jego wyposażenie

Nowa siedziba Centrum otwarta w czerwcu 2023 
roku to nowoczesny budynek o konstrukcji
drewnianej. Powstał dzięki środkom Paged
oraz Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalne-
go przy współpracy z Ministerstwem Rozwoju
i Technologii. Drewno to naturalny i przyszłościowy 
materiał, który jako jedyny z materiałów budowla-
nych nie tylko nie emituje CO2, ale w cyklu życia 
pozwala na jego obniżenie. To właśnie dlatego 
nowy budynek Centrum jest zbudowany z drewna 
i sklejki.

Nowe Centrum, oprócz nowatorskiej konstrukcji,
ma specjalistyczne wyposażenie jak np.:

kalorymetr stożkowy ze spektrofotometrem FTIR
do badania palności,
komory do badania formaldehydu i lotnych
związków organicznych,
komorę szoków i komorę QUV
do przyspieszonych badań starzeniowych sklejki,
maszyny do badania wytrzymałości,
spektrofotometr do pomiaru barw (np.: RAL,NCS),
Test Abraser do pomiaru ścieralności,
Pull off do badania przyczepności,
ANSYS Mechanical Enterprise,
połyskomierze, lepkościomierze, pH-metry,
suszarki rozpyłowe i inne.

Dzięki hali półtechnicznej, można w nim produko-
wać sklejkę w różnych wymiarach i niewielkim
wolumenie, co nie tylko przyspiesza wdrożenie 
nowych produktów do masowej produkcji, ale 
umożliwia opracowywanie rozwiązań, które 
uwzględniają szczególne i niestandardowe 
wymagania klientów.

Paged LabTech
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PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

Wysokiej jakości sklejka liściasta z obłogami (warstwy 
zewnętrzne) z forniru brzozowego. Warstwy wewnętrzne 
mogą być z fornirów z drewna liściastego (budowa jednorod-
na) lub drewna liściastego i iglastego (budowa combi). 
Dostępna w szerokiej ofercie formatów i grubości. Odporna 
na działanie wilgoci i ścieranie. Doskonała wytrzymałość na 
obciążenia mechaniczne i łatwość obróbki pozwala wyko-
rzystać sklejkę Paged BirchPly w zastosowaniach
zewnętrznych i wewnętrznych. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

naturalny wygląd i jednolita
struktura powierzchni

wysoka wytrzymałość

zwiększona odporność na wilgoć

łatwo przyjmuje powłoki malarsko-lakiernicze

bardzo niskie  spęcznienie

wytrzymałość i trwałość

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 1
Klasa 2
Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

4-45 mm*

1250×2500/3000 mm
1500×2500/3000/3300 mm

2500×1250/1500 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE
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Paged
BirchPly
sklejka liściasta brzozowa

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Łatwość
obróbki

Paro-
przepuszczalność

Homologacja
E20 118RII



Sklejka bukowa charakteryzuje się bardzo wysoką wytrzyma-
łością i idealną powierzchnią w całym przekroju płyty.
Wytrzymała i odporna na bardzo duże obciążenia. Paged 
BeechPly pozwala na produkcję całych kompletów meblo-
wych o pięknym i naturalnym wykończeniu. Doskonale 
nadaje się do produkcji krzeseł, foteli, mebli i przestrzennych 
form zabudowy wnętrz.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka jakość fornirów zewnętrznych

naturalne wykończenie

wytrzymałość i trwałość

zwiększona odporność na wilgoć

łatwo przyjmuje powłoki 
malarsko-lakiernicze

jednolita struktura powierzchni

odporność na uderzenie i pęknięcia 

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Łatwość
obróbki

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 1
Klasa 2
Klasa 3

½ E1

720-880 kg/m3**

4-30 mm*

1250/1500×2500 mm
1250×1950/2200 mm
2500×1250/1500 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE
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Paged
BeechPly
sklejka liściasta bukowa

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl



Sklejka iglasta z obłogami z forniru sosnowego jest wytrzy-
mała i odporna na działanie niekorzystnych czynników 
atmosferycznych. Warstwy wewnętrzne w zależności od typu 
sklejki mogą być z fornirów z drewna iglastego (budowa 
jednorodna) lub drewna iglastego i liściastego (budowa 
combi). Intensywne wybarwienie drewna, wodoodporność,   
a także estetyczny wygląd sklejki iglastej pozwalają na szero-
kiezastosowanie w budownictwie, pracach wykończenio-
wych, poszyciu dachów oraz elewacji budynków.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoko jakościowa sosna
z gatunku Pinus Sylvestris

odporna na działania wilgoci

lekka, łatwa w obróbce

dobre właściwości izolacyjne

bardzo niskie  spęcznienie

łatwo przyjmuje powłoki 
malarsko-lakiernicze

niska waga

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 1
Klasa 2
Klasa 3

½ E1

550-650 kg/m3**

4-35 mm*

2500×1250/1500 mm
1500×3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE
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Stabilność
wymiarowa

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

Paro-
przepuszczalność

Łatwość
obróbki

Homologacja
E20 118RII

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

Paged
Softwood ThinPly
sklejka iglasta sosnowa



PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

Sklejka Paged Softwood ThickPly jest produkowana
z najwyższej jakości certyfikowanego surowca. Wszystkie 
warstwy wykonane z forniru sosnowego o grubości 2,5 mm 
do 3,2 mm. Jest doskonałym materiałem budowlanym, 
który pomaga dbać o zdrowy klimat w budynku. Specjalna 
konstrukcja sklejki została opracowana tak, aby spełnić 
najwyższe wymagania branży budowlanej, klientów insty-
tucjonalnych i firm zajmujących się wykończeniem wnętrz. 
Sklejka Paged Softwood ThickPly to lekka, mocna i odporna 
płyta kompozytowa świetnie nadająca się na poszycie 
podłóg, ścian, stropów i dachu zarówno nowych,
jak i remontowanych budynków.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysokiej jakości sklejenie

lekka, łatwa w obróbce

dobre właściwości izolacyjne

bardzo niskie  spęcznienie

łatwo przyjmuje powłoki 
malarsko-lakiernicze

niska waga

Paro-
przepuszczalność

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

585 kg/m3**

4-35 mm*

2500×1250 mm
2440×1220 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE
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Paged
Softwood ThickPly
sklejka iglasta sosnowa grubowarstwowa



Sklejka liściasta suchotrwała powstała przy użyciu naturalne-
go kleju bez dodatku formaldehydu. Posiada obłogi z forniru 
brzozowego lub olchowego, a warstwy wewnętrzne z forni-
rów z drewna liściastego. Sklejka w całości biodegradowalna. 
Plasuje się poniżej najbardziej surowych limitów dotyczą-
cych emisji formaldehydu i lotnych związków organicznych 
(emisja wyłącznie z drewna). Ma wysokie parametry mecha-
niczne właściwe dla standardowej sklejki liściastej 
suchotrwałej, a przy tym niesie korzyść dla zdrowia i dla 
środowiska. Zastosowanie Paged GreenPly gwarantuje 
lepszą jakość powietrza w zamkniętych pomieszczeniach
i pozwala ograniczyć wpływ na środowisko naturalne.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

produkt w całości biodegradowalny

forniry i spoiwo wytworzone z surowców odnawialnych

nieszkodliwy dla środowiska odpad z produkcji

minimalna emisja formaldehydu (wyłącznie z drewna)

niska emisja lotnych związków organicznych (wyłącznie z drewna)

ekologiczne rozwiązanie bez utraty właściwości mechanicznych

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Klej
z biosurowców

Produkt przyjazny
dla środowiska

eco

Atrakcyjny
wygląd

Możliwość oklejania
okleinami naturalnymi

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 1

< 0,002 ppm

640-760 kg/m3**

9-18 mm*

1250 x 2500 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 16000-3)

FORMATY STANDARDOWE
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Paged
GreenPly
sklejka liściasta, suchotrwała, z klejem na bazie
biosurowców (bez dodatku formaldehydu)

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl



Paged TwinPly to wysokiej jakości sklejka grubowarstwowa
o budowie iglasto-liściastej, dużej wytrzymałości i odporno-
ści na wilgoć. W porównaniu do sklejki iglastej ma podwyż-
szone właściwości użytkowe przy jednoczesnym zachowaniu 
niskiej wagi i wyższej wytrzymałości na zginanie statyczne. 
Grubowarstwowy rdzeń sosnowy obniża wagę, podczas gdy 
obłogi liściaste z drewna brzozowego zwiększają wytrzyma-
łość oraz nadają powierzchni naturalny, jednolity wygląd.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

naturalny wygląd i jednolita
struktura powierzchni

wysokie wartości modułu 
sprężystości i wytrzymałości na zginanie

łatwa w obróbce

zwiększona odporność na wilgoć

łatwo przyjmuje powłoki 
malarsko-lakiernicze

uniwersalne zastosowanie

bardzo niskie  spęcznienie

niska waga
Paro-

przepuszczalność

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3 

½ E1

605 kg/m3**

9-40 mm*

1250×2500 mm
1220×2440 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

24

Paged
TwinPly
sklejka grubowarstwowa iglasto-liściasta

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl



-

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

stabilna wymiarowo

niska waga

Klasa 2
Klasa 3 

½ E1

520-590 kg/m3**

7-27 mm*

2440×1220 mm
2500×1250 mm

25

Paged
LightPly



płyta stolarska
surowa liściasta

Płyta stolarska Paged Blockboard jest zbudowana z igla-
stego drewna litego i forniru brzozowego lub sosnowego
o grubości 1,5 mm. Takie połączenie nadaje produktowi 
odporność na odkształcenia pod wpływem wilgoci
i temperatury. Warstwy zewnętrzne mogą być wykończone 
okleiną naturalną o grubości 0,6 mm, co nadaje płycie 
atrakcyjny i elegancki wygląd.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

naturalny i szlachetny surowiec

listwy z drewna litego

szeroka dostępność naturalnych
fornirów zewnętrznych
(m.in. jesion, klon, dąb, sapelli)

dobre właściwości izolacyjne

bardzo niskie  spęcznienie

łatwo przyjmuje powłoki 
malarsko-lakiernicze

niska waga

wysoka wartość oporu 
przy osiowym wyciąganiu wkrętów

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 2

½ E1

550-650 kg/m3**

13-45 mm*

1250×2500 mm
2500×1250 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

26

Paged
Blockboard
płyta stolarska

płyta stolarska
surowa iglasta



Sklejka Paged Nature o budowie liściastej lub liściasto-igla-
stej charakteryzuje się wysoką wytrzymałością i wodoodpor-
nością. Warstwy okleiny naturalnej (m.in. jesion, klon, dąb, 
buk lub gatunki drzew egzotycznych) pozwalają uzyskać 
jednolity i naturalny wygląd wykonywanych elementów kon-
strukcyjnych lub niekonstrukcyjnych.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wytrzymała

zwiększona odporność na wilgoć

naturalny wygląd powierzchni

bardzo niskie spęcznienie

łatwo przyjmuje powłoki
malarsko-lakiernicze

jednolita struktura powierzchni 

niska waga

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

4-40 mm*

2500×1250 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
Nature
sklejka liściasta brzozowa lub combi,
oklejana okleinami naturalnymi 

dąb

sapelli



Wysokiej jakości sklejka liściasta lub iglasta (cienkowarstowa 
lub grubowarstwowa), która spełnia najwyższe wymagania 
producentów parkietów. Dzięki łatwej obróbce, wąskiej tole-
rancji grubości oraz odpowiedniej wilgotności zapewnia 
stabilność projektowanej podłogi.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

węższa tolerancja grubości niż
w sklejkach standardowych

odpowiednia wilgotność 5-9% 

wysoka wytrzymałość 

stabilność wymiarowa

**gęstość przy wilgotności 5-9%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

6,5 - 15 mm*

1220×2440 mm
1250×2500 mm
2440×1220 mm
2500×1250 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY 
STANDARDOWE

LIŚCIASTE
2440×1220 mm
2500×1250 mm

IGLASTE

585 kg/m3**

Paro-
przepuszczalność

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
ParquetPly
sklejka liściasta brzozowa lub iglasta sosnowa



Sklejka grubowarstwowa, wodoodporna o mieszanej kon-
strukcji liściasto-iglastej: rdzeń stanowią forniry z drewna 
osikowego oraz sosnowego, a warstwy zewnętrzne tworzy 
łuszczka osikowa. Paged Combi ThickPly to produkt łatwy w 
obróbce, stosunkowo lekki i stabilny wymiarowo. Doskonale
sprawdzi się w przemyśle opakowaniowym, a także
w niekonstrukcyjnych i nienośnych zastosowaniach
w budownictwie.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysokiej jakości sklejenie

łatwość obróbki

stabilność wymiarowa
niska waga

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

553 kg/m3**

6-30 mm*

2500×1250 mm
2440x1220 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Paro-
przepuszczalność

29

Paged
Combi ThickPly



Produkt Mesh                      

Gramatura [g/m2]

Taber zgodnie z PN-EN 438-2

220167

600480
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600
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10 0005 000

Hexa

Rolling test 
zgodnie z SS 923508 [cykle] 1800 +- 35% 2000 +- 35% 10000 +- 35%

zgodnie z DIN 51130 R10 R10 R11/R13
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Sklejki



Antypoślizgowa sklejka liściasta o budowie krzyżowej, wodo-
odporna, pokryta filmem fenolowym prasowanym na gorąco 
z odciskiem siatki. Warstwy wewnętrzne mogą być wykona-
ne z fornirów z drewna liściastego (budowa jednorodna) lub 
drewna liściastego i iglastego (budowa combi). Wysoka 
odporność i doskonałe zabezpieczenie powierzchni przed 
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi. Produkt ten 
jest również dostępny w wersji uniepalnionej w klasie palno-
ści Bfl-s1.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

sklejka antypoślizgowa 
(współczynnik antypoślizgowości R10)

wysoka odporność na uszkodzenia
mechaniczne

odporna na działania wilgoci 

odporność na uderzenia i pęknięcia

odporność na działania lekkich
środków chemicznych 

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

6,5-40 mm*

1250×2500/3000 mm
1500×2500/3000/3300 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
Mesh
sklejka liściasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym
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Odporna na ścieranie antypoślizgowa sklejka liściasta, wodo-
odporna, o budowie krzyżowej pokryta filmem fenolowym 
prasowanym na gorąco  z odciskiem typu HEXA czyli tzw. 
plastrem miodu. Warstwy wewnętrzne mogą być z fornirów 
z drewna liściastego (budowa jednorodna) lub drewna liścia-
stego i iglastego (budowa combi). Powierzchnia sklejki cha-
rakteryzuje się podwyższona odpornością na ścieranie, 
uszkodzenia mechaniczne oraz działanie środków chemicz-
nych np. używanych powszechnie rozpuszczalników, zasad      
i kwasów. Dodatkowo wzór ten pozwala na łatwe i szybkie 
usuwanie zanieczyszczeń z powierzchni płyty. Produkt ten, 
jest również dostępny w wersji uniepalnionej do standardu 
Bfl-s1.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

powierzchnia antypoślizgowa
(współczynnik antypoślizgowości R12)

zwiększona odporność na ścieranie

łatwe czyszczenie

odporność na uderzenia i pęknięcia

odporność na działania lekkich
środków chemicznych 

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

6,5-40 mm*

1250×2500/3000 mm
1500×2500/3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Paged
Hexa
sklejka liściasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Najbardziej wytrzymała, odporna na ścieranie sklejka anty-
poślizgowa, wykonana na bazie sklejki liściastej, wodoodpor-
nej, o budowie krzyżowej. Warstwy wewnętrzne mogą być 
wykonane z fornirów z drewna liściastego (budowa jedno-
rodna) lub drewna liściastego i iglastego (budowa combi). 
Sklejka Paged Trans pokryta została filmem fenolowym o 
najwyższej odporności na ścieranie (rolling test: 10,000 cykli). 
Dzięki zastosowaniu odpowiednio grubego filmu sklejka 
Paged Trans charakteryzuje się największą odpornością na 
ścieranie zapewniającą bardzo długie użytkowanie oraz 
najwyższym współczynnikiem antypoślizgowości R11 lub 
R13, w zależności od wybranej modyfikacji zabezpieczenia 
powierzchni. Ponadto produkt ten charakteryzuje się pod-
wyższoną odpornością na działanie środków chemicznych 
np. rozpuszczalników, zasad i kwasów. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wytrzymałość na lata

najwyższa klasa antypoślizgowości
R11 lub R13

odporność na uderzenia i pęknięcia

odporność na działania 
lekkich środków chemicznych

odporność na ścieranie 

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

12-40 mm*

1250×2500/3000 mm
1500×2500/3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Paged
Trans
sklejka liściasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym 



Wodoodporna sklejka liściasta,oklejana filmem fenolowym 
to wytrzymała płyta kompozytowa o konstrukcji dostosowa-
nej do wymagających zastosowań szalunkowych i w produk-
cji prefabrykatów betonowych. Warstwy wewnętrzne mogą 
być wykonane z fornirów z drewna liściastego (budowa 
jednorodna) lub drewna liściastego i iglastego (budowa 
combi). Sklejka Paged Master Form może być z powodze-
niem używana do szalunków ściennych, fundamentowych
i stropowych, charakteryzuje się wysoką wytrzymałością
na rozciąganie, zginanie statyczne i dynamiczne.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

łatwa w montażu i obróbce  

zwiększona odporność na wilgoć 

odporność na uderzenia i pęknięcia

odporność na działania lekkich
środków chemicznych 

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

6,5-45 mm*

1250×2500/3000 mm
1500×2500/3000/3300 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

34

Paged
Master Form
sklejka liściasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym



Paged Twin Form to wysokiej jakości sklejka grubowarstwo-
wa o budowie iglasto-liściastej, dużej wytrzymałości i odpor-
ności na wilgoć. W porównaniu do sklejki iglastej ma pod-
wyższone właściwości użytkowe przy zachowaniu niskiej 
wagi i wyższej wytrzymałości na zginanie statyczne. Sklejka 
Paged Twin Form jest również dostępna w wersji uniepalnio-
nej w klasie palności Bfl-s1.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

twardość powierzchni

odporność na zmiany temperatury 
od -40 do +50 C

wysokie wartości modułu sprężystości 
i wytrzymałości na zginanie

odporność na uderzenia i pęknięcia

odporność na działania 
lekkich środków chemicznych

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

605 kg/m3**

9-40 mm*

1250×2500 mm
1220×2440 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

35

Paged
Twin Form
sklejka grubowarstwowa iglasto-liściasta 
oklejana filmem fenolowym



Specjalistyczna sklejka grubowarstwowa zbudowana
z łuszczki sosnowej, pokryta wytrzymałym papierem typu 
kraft zaimpregnowanym żywicą. Konstrukcja sklejki zapew-
nia wysoką wytrzymałość mechaniczną płyty kompozyto-
wej, co zwiększa liczbę jej użyć. Wykończenie sklejki pozwala 
uzyskać jednorodną i gładką strukturę powierzchni prefabry-
katów betonowych i betonu.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

dodatkowe zabezpieczenie powierzchni 
w procesie prefabrykacji elementów 
betonowych i użytkowania

łatwość w eksploatacji

zwiększona odporność na wilgoć 

odporność na uderzenia i pęknięcia

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

585 kg/m3**

15-21 mm*

2500×1250 mm
2440×1220 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

36

Paged
Form
sklejka grubowarstwowa iglasta
oklejana papierem MDO



Specjalistyczna sklejka grubowarstwowa z łuszczki sosnowej 
oklejana podwójnie: papierem typu kraft oraz filmem fenolo-
wym. Taka konstrukcja Paged Form Plus zapewnia wysoką 
wytrzymałość mechaniczną i odporność na wilgoć, a tym 
samym zwiększa ilość jej użyć do min. 10 razy. Produkt ten 
gwarantuje również gładszą i bardziej jednorodną 
powierzchnię prefabrykatów. Grubości łuszczek sosnowych: 
od 2,5 do 3,2 mm. Główne obszary zastosowań obejmują 
m.in. produkcję systemów szalunkowych, prefabrykację 
betonu, przemysł transportowy, produkcję opakowań.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wodoodporność

lekkość i łatwość w eksploatacji

stabilność wymiarowa 

wielokrotne użycie

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

585 kg/m3**

15-27 mm*

2500×1250 mm
2440×1220 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

37

Paged
Form Plus
sklejka grubowarstwowa iglasta
oklejana papierem MDO i filmem fenolowym

Paro-
przepuszczalność



Sklejka wodoodporna do zastosowań specjalnych. Charakte-
ryzuje się doskonałymi parametrami wytrzymałości mecha-
nicznej (zginanie, rozciąganie) oraz podwyższoną odporno-
ścią na ścieranie, promieniowanie UV czy działanie agresyw-
nych preparatów chemicznych. Te unikatowe właściwości 
zawdzięcza swojej budowie wykorzystującej połączenie 
płyty kompozytowej (wykonanej ze sklejki) ze specjalnym 
tworzywem sztucznym o grubości 1,4 mm i jednolitej, gład-
kiej powierzchni.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

obniżony koszt w cyklu życia produktu

odporność na promienie UV

wysoka odporność na ścieranie

odporność na uderzenia i pęknięcia

odporność na działania 
lekkich środków chemicznych

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

700 - 850 kg/m3**

9-30 mm*

1250×2500 mm
1500×2500/3000/3300 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
Ultra Form
sklejka liściasta brzozowa
oklejana laminatem polipropylenowym
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Sklejka liściasta wodoodporna pokryta wytrzymałym tworzy-
wem polipropylenowym zapewniającym atrakcyjny wygląd, 
odporność na wilgoć, środki czystości i promieniowanie UV. 
Sklejka Paged SidePly zbudowana jest z fornirów z drewna 
liściastego, co gwarantuje dużą wytrzymałość mechaniczną. 
Trwała powłoka o grubości 0,18 mm jest łatwo zmywalna
i ma jednolity kolor, który nie ulega odbarwieniu nawet przy 
ekspozycji na zmienne warunki pogodowe. Wysoką jakość 
spojenia sklejki z filmem gwarantuje wodoodporny klej PUR. 
Film jest bezpieczny dla środowiska – nie zawiera halogenów 
i plastyfikatorów. Produkt dostępny ze strukturą filmu 
„skórka pomarańczy”; standardowe kolory: biały (RAL 9016), 
szary (RAL 7040). Przy większych, regularnych zamówieniach 
istnieje możliwość wyboru koloru filmu.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wytrzymałość mechaniczna

odporność na działanie wilgoci i promieni UV

produkt przyjazny środowisku
(nie zawiera halogenów ani plastyfikatorów)

łatwość czyszczenia

odporność chemiczna

walory dekoracyjne

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Ochrona przed
promieniowaniem UV

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

6,5-30 mm*

1500x3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Paged
SidePly
sklejka liściasta wodoodporna pokryta
tworzywem polipropylenowym



Sklejka liściasta, wodoodporna, oklejana kolorowym filmem 
melaminowym (dostępne kolory: biały, niebieski, żółty, szary, 
czerwony, zielony). Charakteryzuje się wysoką wytrzymało-
ścią mechaniczną, odpornością na działanie promieni UV
i trwałością biologiczną. W wersji uniepalnionej do standar-
du Bfl-s1 może być wykorzystywana jako materiał konstruk-
cyjny i niekonstrukcyjny w wykończeniu wnętrz
i budownictwie.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka odporność biologiczna

zwiększona odporność na wilgoć 

odporność na działanie promieniowania UV

**gęstość przy wilgotności 8-12%

 

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

9-30 mm*

1250×2500 mm
1500×2500/3000 mm

 (duży format dotyczy tylko koloru białego)

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

Ochrona przed
promieniowaniem UV

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
Colour
sklejka liściasta brzozowa 
oklejana filmem melaminowym



Wodoodporna sklejka liściasta o specjalnej budowie
i powierzchni fornirów wierzchnich dostosowanych do 
wymagań malarskich i lakierniczych. Sklejka może być uży-
wana zarówno w warunkach zewnętrznych, jak i wewnętrz-
nych. Znakomicie poddaje się obróbce szlifierskiej. Filmy 
podkładowe stanowią doskonałą bazę do malowania i nakła-
dania farby. Standardowe kolory filmów to biały lub szary. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

łatwa w montażu i obróbce

lekka i stabilna wymiarowo

łatwo przyjmuje powłoki 
malarsko-lakiernicze

zwiększona odporność na wilgoć 

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

640-760 kg/m3**

9-45 mm*

1250×2500/3000 mm
1500×2500/3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
Paint
sklejka liściasta brzozowa
oklejana filmem do malowania



-
-
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Sklejki
specjalistyczne



Sklejka iglasta grubowarstwowa zabezpieczona powierzch-
niowo preparatem minimalizującym przepuszczalność wody 
(PN-EN 927-5). Zastosowanie Paged DryGuard pozwala 
oszczędzić czas na ochronie przed deszczem i skupić się
na terminowej realizacji prac. Zaletą jest także utrzymanie 
stabilności wymiarowej montowanych płyt. Co istotne, 
hydrofobowa powierzchnia hamuje pochłanianie wilgoci, ale 
nie blokuje przepływu gazów, dzięki czemu drewno może 
oddychać w trakcie montażu i użytkowania. Dodatkowo 
powłoka zabezpiecza przed rozwojem pleśni (PN-EN 927-3). 
Standardowy kolor impregnatu: zielony (inne kolory
dostępne przy zamówieniu min. 700 arkuszy).

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

tymczasowa ochrona powłoki przed deszczem i rozwojem pleśni

skrócony do minimum czas oczekiwania na wyschnięcie płyt

większa stabilność wymiarowa sklejek

swoboda wymiany pary wodnej

lekka, łatwa w obróbce i montażu

bezpieczna dla użytkowników – REACH

przyjazna dla środowiska

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

9 - 30 mm*

2440×1220 mm
2500×1250 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

585 kg/m3**

Paro-
przepuszczalność

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

Ochrona
przed deszczem

Ochrona
przed pleśnią

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
DryGuard 
sklejka iglasta, grubowarstwowa,
odporna na warunki atmosferyczne



Gotowa do użytku sklejka iglasta grubowarstwowa odporna 
na oddziaływanie warunków atmosferycznych i mikroorgani-
zmów. Paged MouldGuard jest zabezpieczony powierzchnio-
wo przed pochłanianiem wilgoci (PN-EN 927-5), pleśnieniem 
(PN-EN 927-3), grzybami rozkładającymi drewno oraz insek-
tami, w tym termitami. Produkt gotowy do użytku – nie 
wymaga dodatkowego zabezpieczenia powierzchni ani 
krawędzi. Powłoka zabezpieczająca nie zakłóca dyfuzji pary 
wodnej, dzięki czemu sklejka swobodnie absorbuje ją
i oddaje, pozostając odporna na zawilgocenia. Paged Mould-
Guard to sklejka stabilna wymiarowo, o stosunkowo niskiej 
wadze, która łatwo poddaje się obróbce. Standardowy kolor 
impregnatu: żółty (inne kolory dostępne przy zamówieniu 
min. 700 arkuszy).

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

tymczasowa ochrona powłoki przed deszczem

odporność na grzyby pleśniowe i rozkładające drewno

ochrona przed insektami

stabilność wymiarowa

niezakłócona dyfuzja pary wodnej

lekka, łatwa w obróbce i montażu

bezpieczna dla użytkowników – REACH

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

9 - 30 mm*

2500×1250 mm
2440×1220 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

585 kg/m3**

Paro-
przepuszczalność

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Ochrona
przed insektami

Ochrona
przed deszczem

Ochrona
przed pleśnią

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
MouldGuard 
sklejka iglasta, grubowarstwowa, odporna
na warunki atmosferyczne i mikroorganizmy



Wielowarstwowa płyta kompozytowa wykonana ze sklejki 
liściastej, z wypełnieniem w postaci specjalnej, gumowej 
warstwy tłumiącej. Unikalna konstrukcja zapewnia izolację 
akustyczną i tłumienie drgań przenoszonych z podwozia lub 
struktury pojazdu. Warstwa tłumiąca znajduje się symetrycz-
nie w środku płyty. Została wykonana ze specjalnej gumy, 
która tłumi wibracje i redukuje poziom natężenia dźwięku 
wywołany np. przez pracę silnika, zmianę objętości stali lub 
tarcie toczne. Dostępna w wersji surowej lub filmowanej.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

naturalny wygląd i jednolita
struktura powierzchni 

wysoka wytrzymałość i odporność
mechaniczna

wysoka izolacyjność akustyczna

łatwość obróbki

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

Homologacja
E20 118RII

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 2
Klasa 3

½ E1

950-1050 kg/m3**

11-19 mm*

1200×2400 mm
1250/1500×2500 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE
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Paged
Phon

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl



Wysokiej jakości sklejka liściasta lub iglasta z wkładem 
aluminiowym, dostępna w grubości dostosowanej do 
potrzeb odbiorcy końcowego. Rdzeń z aluminium znajduje 
się symetrycznie w środku sklejki w przypadku budowy 
standardowej. Konstrukcja sklejki skutecznie niweluje 
naprężenia wewnętrzne. Dostępna również w wersji oklejo-
nej z szarym filmem do malowania.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

naturalny wygląd i jednolita struktura
powierzchni

wysoka wytrzymałość i stabilność wymiarowa

łatwość obróbki

szeroki wybór grubości

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 2

½ E1

640-760 kg/m3**

4-40 mm*

1250×2500 mm
2500×1250 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie
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Paged
Door
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Specjalistyczna sklejka liściasta przeznaczona do cięcia lase-
rem. Materiał o ulepszonej budowie, wyprodukowany
z wyselekcjonowanego surowca bez istotnych wad, który 
zapewnia mniejsze pylenie podczas obróbki. Gwarantuje 
bardzo wyraźne grawerowania detali i wysoką precyzję 
cięcia krawędzi. Oferujemy również sklejkę Paged Laser 
pokrytą transparentnym filmem melaminowym.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

sklejka suchotrwała

płaski arkusz sklejki bez wykrzywień
ulepszona budowa

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 1 

½ E1

700-800 kg/m3**

9-18 mm*

1220×2440 mm
1250×2500 mm

1500×2500/3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Paged
Laser



Wysokiej jakości sklejka o specjalnej konstrukcji równoległo-
-warstwowej. Dostępna jako sklejka brzozowa, bukowa lub 
sosnowa grubowarstwowa. W budowie liściastej produkt jest 
wzmocniony 2 warstwami poprzecznymi, w budowie sosno-
wej wszystkie warstwy są równoległe. Dzięki specjalnej 
budowie listwy wykazują wyższą wytrzymałość na zginanie 
wzdłuż włókien w porównaniu ze standardową sklejką
w układzie krzyżowym.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka wytrzymałość na zginanie

szeroki wybór grubości i formatów
specjalna budowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 1
Klasa 2
Klasa 3

½ E1

18-40 mm*

18-30 mm*

2500/1800x80-40 mm
1799/1100x80-40 mm

GRUBOŚĆ (IGLASTE)

GRUBOŚĆ (LIŚCIASTE)

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE
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Specjalistyczne tworzywo drzewne o bardzo wysokich wła-
ściwościach elektroizolacyjnych i mechanicznych, nazywane 
często „sklejką transformatorową”. Szeroko stosowane przy 
budowie transformatorów olejowych, mocy i dystrybucyj-
nych. Wyróżniamy Elkon krzyżowy C (sąsiadujące ze sobą 
warstwy układane pod kątem prostym względem siebie) 
oraz Elkon równoległy P (sąsiadujące ze sobą warstwy są 
układane równolegle do siebie). W Elkonie równoległym P 
niewielka część fornirów może być usytuowana poprzecznie. 
Liczba poprzecznych warstw zależy od grubości.

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

doskonałe właściwości dielektryczne
wysoka odporność mechaniczna
bardzo dobra absorpcja oleju
łatwość obróbki
niska przewodność cieplna
różne gęstości w zależności od zastosowania

FORMATY
STANDARDOWE

1500×1000 mm, 1500×1500 mm,
 2000×1000 mm, 2200×1200mm 

P1 P2 P4 C2 C4 CPC5

GRUBOŚĆ* [MM]

GĘSTOŚĆ [G/CM3]

15-120 5-120 5-80 35-120

>0,70
≤0,90

>0,90
≤1,10

>1,20
≤1,30

>0,90
≤1,10

>1,20
≤1,30

>1,00
≤1,20

KORESPONDENCJA
Z TYPEM WG

PN EN 61061-1

KORESPONDENCJA
Z TYPEM WG

DIN 7707
KP 20212 KP 20214 KP 20224

P1R P2R P4R C2R C4R -

-KP 20210 KP 20222

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie
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Zastosowania

Jako liderzy rozwoju technologii sklejkowych
-
. 

budownictwie,

kolejnictwie.

-

-
go. -

.

-
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Sklejki 
trudnopalne



Norma EN 13501-1 przewiduje:
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Sklejki FR Paged w budownictwie

Rozwiązania FR Paged zostały przebadane oraz 
sklasyfikowane zgodnie z normami EN 13501-1 oraz
EN 13986, co poświadczają certyfikaty stałości 
właściwości użytkowych oraz certyfikaty zgodności
zakładowej kontroli produkcji. Nasze sklejki mogą 
więc być wykorzystywane w budynkach użytecz-
ności publicznej, takich jak szkoły, teatry, hotele, 
centra handlowe, szpitale, stadiony
sportowe i wiele innych.

Oferujemy produkty zgodnie z zasadami klasyfi-
kacji wyrobów budowlanych w zakresie reakcjina 
ogień zawartych w normie EN 13501-1, wspólnej 
dla wszystkich krajów Unii Europejskiej:

-s1Bfl

B-s1, d0

Zastosowanie na ściany i sufity, B – 
bardzo ograniczony udział w poża-
rze, s1 – prawie bez dymu, d0 – bez 
płonących kropel.

Zastosowanie na podłogi, Bfl – 
bardzo ograniczony udział w poża-
rze, s1 – prawie bez dymu.

B-s1, d0 (do zastosowania na ściany i sufity);
B fl -s1 (do zastosowania na podłogi).

klasy podstawowe charakteryzujące 
wyrób pod względem ilości wydzie-
lonego ciepła i szybkości wydziele-
nia energii, czasu do zapalenia, 
rozprzestrzeniania płomieni; klasy 
od najbezpieczniejszej do najmniej 
bezpiecznej: A1, A2, B, C, D, E, F; dla 
posadzek przy klasach głównych 
występuje dopisek „fl”; 

klasy uzupełniające odnoszące się 
do wytwarzania dymu: s1, s2, s3;

klasy uzupełniające określające 
występowanie płonących kropli
i odpadów: d0, d1, d2.

Zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 305/2011 (ang. Construction 
Products Regulation – CPR) sklejki FR Paged posia-
dają ogólnodostępne deklaracje właściwości użyt-
kowych i oznakowanie CE.

Sklejki FR Paged uzyskały deklarację środowiskową 
typu III – EPD (więcej informacji w katalogu
w rozdziale EPD).

A1
Najwyższe klasy reakcji na ogień

Produkty certyfikowane

Zrównoważone budownictwo

Wysoka wytrzymałość
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Sklejki Paged FR w kolejnictwie

Sklejki trudnopalne Paged stosowane są w kolej-
nictwie do budowy podłóg, ścian oraz sufitów 
zgodnie z normą EN 45545-2. Część II normy okre-
śla wymagania w zakresie reakcji na ogień dla 
materiałów i elementów stosowanych w pojaz-
dach szynowych. Reguluje ona m.in. zużycie tlenu, 
gęstość i toksyczność dymu, wydzielanie ciepła.

Istnieje 26 zestawów wymagań – od R1 do R26 – 
dotyczących reakcji na ogień w zależności od 
zastosowania i miejsca instalacji materiału w kon-
strukcji pojazdu. W przypadku naszych wyrobów 
najistotniejszą są poniższe wymagania potwier-
dzone raportami badań palności:

Produkt spełnia zestaw 
wymagań R1.

Produkt spełnia zestaw
wymagań R7.

Produkt spełnia zestaw 
wymagań R10.

Maksymalne bezpieczeństwo
Sklejki trudnopalne Paged do kolejnictwa speł-
niają najwyższej wymagania związane z pozio-
mem zagrożenia pożarowego HL3. Mogą byś 
wykorzystywane m.in. w wagonach sypialnych
w pojazdach poruszających się w tunelach
bez ewakuacji.

HL3

R1

R7

R10

R10 - wewnętrzne powierzchnie poziome 
skierowane w górę, kompozyty podłogowe,
R7 - spody kuszetek i łóżek, kanały powietrz-
ne, w tym w lokomotywach,

R1 - wewnętrzne powierzchnie pionowe (np. 
ściany, drzwi), wewnętrzne powierzchnie 
poziome skierowane w dół (poszycie sufitu, 
klapy, skrzynie, żaluzje), obszary do przecho-
wywania bagażu.

Każdy zestaw wymagań R ma różne kryteria dla 
danego poziomu zagrożenia pożarowego wynika-
jącego z kategorii projektowej i operacyjnej pojaz-
du.
Wyróżnia się trzy poziomy zagrożeń w kolejności 
od najniższego do najwyższego: HL1, HL2, HL3
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Cięcie na mniejsze formaty

Obróbka CNC zgodnie z projektem klienta
(wiercenie otworów, frezowanie rowków,
obróbka krawędzi prosta i profilowana)

Uszlachetnianie certyfikowanymi tworzywami
niepalnymi, np. HPL



Sklejka iglasta z obłogami z forniru sosnowego. Proces unie-
palniania zachowuje wysoką odporność mechaniczną                 
i wytrzymałość na obciążenia oraz pozwala uzyskać najwyż-
szą klasę ogniową dla drewna i płyt drewnopochodnych 
stosowanych w budownictwie. Sklejka Softwood ThinPly FR 
produkowana jest do zastosowań w elementach konstruk-
cyjnychzgodnie z systemem CE1 (podłogi).

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysokiej jakości sosna Pinus Sylvestris

wytrzymała mechanicznie

łatwa obróbka

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3

½ E1

550-650 kg/m3**

9-45 mm*

2500×1250/1500 mm
1500×3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Bfl-s1KLASA PALNOŚCI (EN 13501-1)

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

-s1Bfl
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Paged
Softwood ThinPly FR
sklejka iglasta sosnowa, trudnopalna,
na podłogi

PEFC/32-32-184
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Sklejka uniepalniona z obłogami z forniru sosnowego i rdze-
niem o specjalnej budowie iglasto-liściastej. Proces impre-
gnacji pozwala uzyskać najwyższą klasę ogniową dla drewna 
i płyt drewnopochodnych stosowanych w budownictwie. 
Sklejka Softwood ThinPly FR produkowana jest do zastoso-
wań w elementach konstrukcyjnych zgodnie z systemem 
CE1 (ściany i sufity). 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysokiej jakości sosna Pinus Sylvestris

kompleksowa metoda impregnacji

łatwa obróbka

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

B-s1, d0

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3 

½ E1

570-720 kg/m3**

12-30 mm*

2500×1250/1500 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

B-s1, d0KLASA PALNOŚCI (EN 13501-1)

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie
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Softwood ThinPly FR
sklejka sosnowa cienkowarstwowa,
trudnopalna o przeznaczeniu
ogólnobudowlanym
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B-s1, d0-s1Bfl

Sklejka iglasta grubowarstwowa z łuszczki sosnowej o gru-
bości 2,6-3,2 mm o podwyższonej odporności na działanie 
ognia. Proces uniepalniania zachowuje wysoką odporność 
mechaniczną i wytrzymałość na obciążenia. Sklejka Softwo-
od ThickPly FR produkowana jest do zastosowań w elemen-
tach konstrukcyjnych zgodnie z systemem CE1 (ściany i 
sufity lub podłogi). 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysokiej jakości sklejenie

niska waga

łatwa obróbka

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

B-s1, d0
Bfl-s1

½ E1

550-700 kg/m3**

9-40 mm*

2500×1250 mm
2440×1220 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA PALNOŚCI(EN 13501-1)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%

*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie;
grubość 40 mm tylko dla Bfl-s1

Klasa 3KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)
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Paged
Softwood ThickPly FR
sklejka sosnowa grubowarstwowa,
trudnopalna, na ściany i sufity lub podłogi
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-s1Bfl

PEFC/32-32-184
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Sklejka liściasta uniepalniana, surowa lub oklejana filmem 
fenolowym o wysokiej gramaturze. Proces uniepalniania 
zachowuje wysoką odporność mechaniczną i wytrzymałość 
na obciążenia oraz pozwala uzyskać najwyższą klasę ognio-
wą dla drewna i płyt drewnopochodnych stosowanych
w budownictwie i kolejnictwie. Sklejka BirchPly FR produko-
wana jest do zastosowańw elementach konstrukcyjnych 
zgodnie z systemem CE1 i CE2+ (podłogi) oraz spełnia 
najwyższy poziom zagrożenia pożarowego HL3 w klasie R10. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka odporność mechaniczna

szeroki zakres grubości

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

Paro-
przepuszczalność

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie

R10

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%

*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie;
9 mm tylko dla R10, 35-45mm tylko dla Bfl-s1

Bfl-s1

½ E1

640-760 kg/m3**

9-45 mm*

1250/1500×2500 mm
1500×3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA PALNOŚCI (EN 13501-1)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

 HL3 (R10)POZIOM ZAGROŻENIA POŻAROWEGO (EN-45545-2)

Klasa 3KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)
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Paged 
BirchPly FR
sklejka liściasta brzozowa, trudnopalna,
na podłogi
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Sklejka liściasta o specjalnej budowie i podwyższonej odpor-
ności na działanie ognia. Proces impregnacji pozwala uzyskać 
najwyższą klasę ogniową dla drewna i płyt drewnopochod-
nych stosowanych w budownictwie i kolejnictwie. Sklejka 
BirchPly FR produkowana jest do zastosowań w elementach 
konstrukcyjnych zgodnie z systemem CE1 (ściany i sufity) 
oraz spełnia najwyższy poziom zagrożenia pożarowego HL3
w klasie R1. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka wytrzymałość

kompleksowa metoda impregnacji

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

R1

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

B-s1, d0

½ E1

720-880 kg/m3**

12-30 mm*

1250/1500×2500 mm
1500×3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA PALNOŚCI (EN 13501-1)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

HL3(R1)POZIOM ZAGROŻENIA POŻAROWEGO (EN-45545-2)

B-s1, d0

Klasa 3KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)
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R10

Wielowarstwowa płyta kompozytowa wykonana ze sklejki 
bukowej z wypełnieniem w postaci specjalnej gumowej war-
stwy tłumiącej o grubości 3 mm. Unikalna konstrukcja 
zapewnia izolację akustyczną i tłumienie drgań przenoszo-
nych ze struktury pojazdu. Warstwa tłumiąca, znajdująca się 
symetrycznie w środku płyty, została wykonana ze specjalnej 
gumy, która tłumi wibracje i redukuje poziom natężenia 
dźwięku wywołany np. przez zmianę objętości stali lub 
tarcie toczne. Dostępna w wersji surowej lub jednostronnie 
filmowanej. Spełnia najwyższy poziom zagrożenia pożaro-
wego HL3 w klasie R10. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka jakość i wytrzymałość

kompleksowa metoda impregnacji 

łatwa obróbka

wysoka izolacyjność akustyczna

najwyższa poziom zagrożenia pożarowego HL3

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 2

½ E1

920-1050 kg/m3**

15-30 mm*

1250/1500×2500 mm
1500×3000 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

HL3(R10)POZIOM ZAGROŻENIA POŻAROWEGO (EN-45545-2)

Stabilność
wymiarowa

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Naturalne 
pochodzenie
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Sklejka bukowa charakteryzująca się bardzo wysoką wytrzy-
małością i podwyższoną odpornością na działanie ognia. 
Proces uniepalniania zachowuje wysoką odporność mecha-
niczną i wytrzymałość na obciążenia. Sklejka BecchPly FR 
doskonale nadaje się do zastosowań, gdzie wymagana jest 
wysoka wytrzymałość elementów podłogowych. Sklejka 
BeechPly FR produkowana jest do zastosowań w elemen-
tach konstrukcyjnych zgodnie z systemem CE1 (podłogi).

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysoka wytrzymałość

naturalny wygląd powierzchni

łatwa obróbka

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

**gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 2 

½ E1

700-950 kg/m3**

9-24 mm*

1250/1500×2500 mm
1250×1950/2250 mm
2500×1500/1250 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Bfl-s1KLASA PALNOŚCI (EN 13501-1)

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

-s1Bfl

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl

61

Paged
BeechPly FR
sklejka liściasta bukowa, trudnopalna,
na podłogi



Wysokiej jakości wodoodporna sklejka grubowarstwowa
o budowie iglasto-liściastej, uniepalniona. Oklejana filmem 
fenolowym o wysokiej gramaturze. Dzięki niskiej wadze, 
wysokiej wytrzymałości i najwyższej klasie ogniowej dla płyt 
drewnopochodnych może być stosowana bezpośrednio lub 
za pośrednictwem legarów na podkładach Euroklasy A1 lub 
A2. Sklejka Paged Twin Form FR produkowana jest do zasto-
sowań w elementach konstrukcyjnych zgodnie z systemem 
CE2+ (podłogi). Dostępna w wersji gładkiej oraz antypośli-
zgowej z odciskiem siatki. 

CHARAKTERYSTYKA

ZALETY

wysokiej jakości sklejenie
kompleksowa metoda impregnacji

niska waga i wysoka wytrzymałość

łatwa obróbka

najwyższa klasa ogniowa dla drewna

**średnia gęstość przy wilgotności 8-12%
*inne grubości oraz budowa specjalna dostępne na zamówienie

Klasa 3 

½ E1

605 kg/m3**

9-40 mm*

1250×2500 mm
1220×2440 mm

GĘSTOŚĆ

GRUBOŚĆ

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2)

KLASA EMISJI (EN 717-1)

FORMATY STANDARDOWE

Bfl-s1KLASA PALNOŚCI (EN 13501-1)

Łatwość
obróbki

Ekologiczny  
proces wytwarzania

Stabilność
wymiarowa

Naturalne 
pochodzenie

-s1Bfl

PEFC/32-32-184

www.pefc.pl
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Rodzaj
sklejki [kg/m3]

Samochód
24 tonowy

Kontener
20’

Kontener
40’

640-760 33 m3

42 m3

30 m3

34-36 m3 16-17 m3

22 m3

30 m3

42 m3

550-650

720-880

Osika 520-590

[mm]

4

6,5

9

100

90
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12 50

15

18

21

40

35

30

24 25

27

30

35

22

20

18

40 15

Transport

Podczas transportu od producenta do odbiorcy sklejka 
-

-

-
-

-

Zalecane warunki przechowywania

-

-

Pakowanie

Przechowywanie

40÷65%

Pakowanie, transport
i magazynowanie



Format * [mm]

Pow. 1 arkusza [m2]

4

6,5

9

12

15

18

21

24

27

30

35

2,98

1220x 2440

84,0

51,7

37,3

28,0

22,4

18,7

16,0

14,0

12,4

11,2

9,6

3,13

1250x2500

80,0

49,2

35,6

26,7

21,3

17,8

15,2

13,3

11,9

10,7

9,1

3

1250x3000

66,7

41,0

29,6

22,2

17,8

14,8

12,7

11,1

9,9

8,9

7,6

3,75

1500x2500

66,7

41,0

29,6

22,2

17,8

14,8

12,7

11,1

9,9

8,9

7,6

3,75

1500x3000

55,6

34,2

24,7

18,5

14,8

12,3

10,6

9,3

8,2

7,4

6,3

4,50

1500x3300

50,5

31,1

22,4

16,8

13,5

11,2

9,6

8,4

7,5

6,7

5,8

4,95

1530x2230

73,4

45,1

32,6

24,4

19,5

16,3

14,0

12,2

10,9

9,8

8,4

3,41
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PAGED PISZ SP. Z O. O.
ul. Kwiatowa 1, 

tel: +48 87 425 48 00
fax: +48 87 425 49 40

ul. Mazurska 1, 

tel:+48 89 757 95 01
fax: +48 89 757 95 99

www.sklejkapaged.pl

 


