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I O firmie

Paged - producent sklejki

Od ponad osiemdziesieciu lat firma Paged oferuje
swoim klientom w Europie szeroki wachlarz produk-
tow i ustug. Nasz portfel produktéw obejmuje sklejki
surowe lisciaste i iglaste, sklejki powlekane filmem
tworzywami sztucznymi, sklejki ogniotrwate i wilgo-
cioodporne, a takze sklejki specjalistyczne, takie jak
Paged ELKON® czy Paged Compreg (Lignofol).

Synergia natury
i technologii

taczymy wiedze

z produktami natury
w harmonijne i trwate
rozwigzania, ulepszajac
Twadj Swiat.

Do produkcji sklejki w naszych dwodch zaktadach
produkcyjnych na pdtnocnym wschodzie Polski,
wykorzystujemy drewno sosnowe, brzozowe, osiko-
we, olchowe i bukowe z lasdw zarzadzanych
W sposoéb odpowiedzialny, zgodnie ze standardami
FSC® i PEFC. Nasz zaktad produkcyjny w Piszu dziata
W oparciu o system zarzadzania jakoscig PN-EN ISO
9001:2015, system zarzadzania Srodowiskowego
PN-EN ISO 14001:2015 i system zarzadzania bezpie-
czenstwem i higieng pracy PN-1SO 45001:2018.

Tworzymy wartos¢ dla klientdéw poprzez optymalne
wykorzystanie zasobdw i inwestycje w innowacyjne
produkty i ustugi. Dbamy o rozwdj kompetencji
pracownikoéw i state unowoczesnianie parku maszy-
nowego, aby oferowac¢ naszym klientom innowacyj-
ne produkty.

Jako firma, ktdra dziata w oparciu o zasady partner-
stwa stale szukamy najlepszych rozwigzan dla
naszych klientow. W efekcie, produkty firmy Paged
znajduja szereg zastosowan w segmencie budowla-
nym, w przemysle transportowym, opakowanio-
wym czy w produkcji mebli, systemow pdtkowych
i elementéw wyposazenia wnetrz.

Zapraszamy do wspoétpracy
i dziekujemy za zaufanie.



Jestesmy
dla Was

Misja naszej firmy jest dostarczenie klientom najwyzszej
jakosci sklejek, ptyty stolarskiej, ptyt kompozytowych i
dedykowanych produktéw rozwijanych przez nasze
zespoty technologii i badan i rozwoju. Mozemy pochwa-
li¢ sie ponad osiemdziesiecioma latami doswiadczenia
organizacji, wysokimi kwalifikacjami oséb oraz najno-
woczesniejszg w Polsce technologia produkgcji.

Gwarantujemy Panstwu najwyzsza jakos¢ naszych
produktow, a jednoczesnie poswiecamy wiele uwagi
spotecznym i ekologicznym aspektom dziatalnosci
wszystkich zaktadow. Systematycznie pracujemy nad
zmniejszeniem oddziatywania naszych produktow na
srodowisko naturalne.

Nasze wyroby to pewna i solidna inwestycja, ktdra
procentuje zaufaniem Panstwa i Panstwa klientow.
Chcemy tworzy¢ najbardziej pozadane rozwigzania
w branzy drzewnej i dostarcza¢ klientom wartosci
W zgodzie ze srodowiskiem naturalnym i etyka bizneso-
Wa.



Informacje
ogolne

Sklejki produkujemy w 2 zaktadach produkcyjnych
w Piszu i w Moragu.

Do ich produkcji wykorzystujemy drewno brzozowe,
olchowe, sosnowe, bukowe, osikowe. Kupujemy je
z laséw zarzadzanych w sposéb odpowiedzialny, zgod-
nie z obowiazujacymi standardami FSC® i PEFC.

Nasz  zakifad produkcyjny w  Piszu  dziata
W oparciu o system zarzadzania jakoscia PN-EN ISO
9001:2015, system zarzadzania srodowiskowego PN-EN
ISO 14001:2015 i system zarzadzania bezpieczenstwem
i higiena pracy PN-ISO 45001:2018.

Sklejka jest produktem naturalnym. Dzieki stosowaniu
klejow najnowszej generacji nasze sklejki spetniaja
wymagania obnizonej emisji formaldehydu. Poswiad-
cza to Certyfikat ZEO5S oraz E1 (potwierdzone Atestem
Higienicznym zgodnie m.in. z CARB i TSCAIV). Charak-
teryzuja sie tez niska emisja lotnych zwigzkdéw orga-
nicznych (VOC).

Nasza historia

1931/1932 1955
Utworzenie firmy Uruchomienie fabryki
w Moragu

Paged

1916

Uruchomienie
fabryki w Piszu

1948

1973

Odbudowa powojenna
fabryki w Piszu

Nagroda Mistrza
Techniki Polskiej
przyznana za Elkon

Nasze
lokalizacje

Bartoszyce ®
Morag ®

1996

Paged kupuje fabryke
w Moragu

1997

Debiut gietdowy
spotki Paged

2010

Paged kupuje
fabryke w Piszu

2016
Drugi zaktad

w Moragu

produkeyjny (WS2)

2017

Wycofanie sie spotki
Paged z GPW

2018

Przejecie producenta
tuszczki brzozowej,
firmy Valmos

VALMOS

2019

Utworzenie
Paged LabTech




Nasze produkty dostarczamy do wielu firm
z roznych branz — zaréwno w kraju, jak i za
granica. Dzieki temu zyskaliSmy szereg
wymaganych atestéw, raportédw z badan
i homologacji. Wyroby Paged charakteryzu-
ja sie wysokim stopniem przetworzenia
i moga byc¢ wykorzystywane w wielu specja-
lizacjach. Wszystkie wymagane dokumenty
z homologacji, badan i atestow moga Pan-
stwo pobrac¢ z naszej strony internetowej
lub otrzymac od naszych opiekundéw mery-
torycznych.

Doktadamy wszelkich staran, aby stale
rozwija¢ oferte naszych produktéw, a co za
tym idzie — poszerzac zakres prowadzonych
prac badawczych. W tym celu wpiera nas
zespdt doswiadczonych i wykwalifikowa-
nych technologéw, a prace badawcze
i rozwojowe prowadzone sg rownoczesnie
przez spotke zalezna, Paged LabTech
sp.z o.0.

Dzieki stosowaniu klejéw najnowszej generacji nasze
sklejki i ptyty stolarskie spetniajg wymagania obnizonej
emisji formaldehydu potwierdzone Certyfikatem ZEO5
oraz El1 potwierdzone Atestem Higienicznym zgodnie
m.in. z CARB 2 i TSCA VI. Ponadto nasze wyroby charak-
teryzuja sie niska emisja lotnych zwigzkéw organicz-
nych (VOC).

Typ spoiny PN-EN 636 DIN 68705 | BS 1203
SUCHOTRWALA do uzytkowania
klej na bazie zywicy w warunkach IF 20 INT
mocznikowo-formaldehydowej suchych BFU 20 MR
(UF) - kl. techniczna
636-1

do uzytkowania
w warunkach
wilgotnych AW 100

WODOODPORNA*
klej na bazie zywicy
melaminowo-mocznikowo-
-formaldehydowej (MUF) lub lub zewnetrznych | BFU 100

fenolowo- formaldehydowej — Kl. techniczna
(PF) 636-2 lub 636-3

WBP

*Nazwa wodoodporna opisuje wiasciwos¢ spoiny, ktdra jest odporna na
dziatanie wody. Forniry sklejkowe, z ktérych wykonana jest sklejka, nie sg
odporne na dziatanie wody, podobnie jak drewno z ktérego jest wypro-
dukowana. Dopuszcza sie stosowanie sklejki wodoodpornej w warun-
kach zewnetrznych i wewnetrznych, gdy odstoniete powierzchnie
i krawedzie zostana zabezpieczone srodkiem o sprawdzonej odpornosci
na czynniki atmosferyczne. Nie zaleca sie, aby ptyty pozostawaty w statej
stycznosci z wilgotnym podtozem, gruntem lub woda.

Certyfikaty zgodnosci, atesty i homologacje

l CERTYFIKATY ZGODNOSCI ZAKL ADOWEJ

KONTROLI PRODUKCII

1 CERTYFIKAT FSC® / PEFC

Surowiec drzewny, ktdry pozyskujemy, pochodzi

Wystawiamy Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych
zarowno do sklejek zastosowan nienosnych, jak
i zastosowan nosnych w budownictwie.

Certyfikaty Zgodnosci Zaktadowej kontroli
produkcji pozwalaja nam na oznaczenie sklejek
znakiem CE zgodnie z Rozporzadzeniem Parla-
mentu Europejskiego i Rady Europy nr 305/2011.

Sklejki z takim oznaczeniem przeznaczone s3 do
zastosowania na elementach nosnych
w budownictwie, w warunkach zewnetrznych
i wewnetrznych. Naleza do nich sklejki o grubo-
Sciach od 9 mm do 50 mm.

ZINTEGROWANY SYSTEM ZARZADZANIA

Jednym z celéw firmy Paged byto wprowadzenie
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania. Wdroze-
nie wszystkich niezbednych zasad zostato ukoro-
nowane pozytywnym wynikiem audytu certyfi-
kujacego dla zaktadu w Piszu.

w gtdwnej mierze z Polski. Dbamy o to, aby catos¢
pozyskiwanego przez nas surowca, miata certyfi-
kat FSC lub PEFC. Dzieki temu nasi odbiorcy maja
100% pewnosci, ze pracujg z produktami wypro-
dukowanymi z materiatéw pochodzacych z lasow
zarzadzanych w sposob odpowiedzialny.

OGOLNE DOPUSZCZENIE BUDOWLANE
DiBt

Sklejki z fabryk Paged Pisz sp. z 0.0. oraz Paged
Morag S.A. sg zgodne z regulacjami UE i niemiec-
kiego prawa budowlanego (DIBt). Ich jakos¢
zostata potwierdzona przez Urzad Badania Mate-
riatdbw Landu Brandenburg w Eberswalde.



Homologacja
sklejek

Sklejka Paged w transporcie drogowym spetnia
wymagania nastepujgcych rozporzadzen i uzyska-
ta homologacje zgodnie z:

Regulamin nr 118 Europejskiej Komisji Gospodar-
czej Organizacji Naroddéw Zjednoczonych (EKG
ONZ) - Jednolite przepisy techniczne dotyczace
palnosci materiatobw uzywanych w konstrukcji
niektérych kategorii pojazdéw samochodowych
oraz ich odpornosci na dziatanie paliw lub smardw.

Czes¢ Il - Homologacja czesci instalowanej
W pomieszczeniu wewnetrznym, komorze silnika
i w kazdym oddzielnym przedziale grzewczym
w odniesieniu do jej palnosci lub odpornosci na
dziatanie paliw lub smardéw.

m Homologacja
M) N E20 T18RII - 02 4000

Numer po literze E wyrdznia panstwo, ktdére udzie-
lito homologaciji.

Czesc Il regulaminu nr 118

Homologacji udzielono zgodnie z wymogami serii
poprawek 02 do regulaminu nr 118. Rozporzadze-
nie odnosi sie do zachowania podczas spalania
i/lub zdolnosci do rozpylania paliwa lub smarow
materiatow stosowanych w konstrukcji pojazddéw
sklasyfikowanych jako M Il lub Ill. Opisuje rodzaje
homologacji stosowanych w odniesieniu do typdw
pojazdow i czesci w niektorych obszarach pojaz-
doéw pod wzgledem ich zdolnosci do zapalania
i/lub napedzania paliwa lub smaréw.

E20 T18RII




Proces
produkcji sklejki

1. Obrébka hydrotermiczna surowca drzewnego

Do zakfadu produkcji sklejki trafia drewno wielkowymiaro-

we, tzw. dtuzyce lub ktody, ktére sa ciete na wyrzynki. Catosc

surowca podlega hydrotermicznej obréobce majacej na celu P
uplastycznienie drewna oraz relaksacje naprezen wewnetrz- =\
nych i zmniejszenie oporéw skrawania. Obrébka hydroter- = |{[|(E)
miczna przeprowadzana jest w basenach warzelnianych lub ) ESS—
komorach parzelnianych w temperaturze 40-60°C w zalez- ==Y
nosci od gatunku drewna. Czas warzenia zalezy od pory roku,
gatunku oraz srednicy drewna i waha sie w granicach od
okoto 30 godzin dla drewna brzozowego, olchowego i sosno-
wego do nawet 72 godzin dla drewna bukowego.

2. Skrawanie (tuszczenie) wyrzynkéw

Wyrzynek transportowany jest do skrawarki obwodowej. Po

centrycznym zamocowaniu w obrabiarce wprawiany jest

w ruch obrotowy. N6z tuszczarski, wykonujac ruch prostoli-

: niowy w ptaszczyznie poziomej, skrawa jego warstwe i w ten

;, i sposdb powstaje dtuga wstega tzw. forniru drzewnego.

Grubosc¢ pozyskiwanego forniru wynosi standardowo 1,5 mm

A dla sklejek lisciastych i 1,5 mm lub 2,6 mm dla sklejek
iglastych.

3. Suszenie i tzw. naprawianie forniru

Pozyskiwany fornir o wilgotnosci 30-120% jest suszony
W suszarniach rolkowych, w temperaturze 160-180°C. Celem
tego procesu jest osiggniecie wilgotnosci koncowej na
poziomie ok. 4-7%. Fornir z wadami wynikajacymi z anatomii
budowy drewna (np. z sekami) jest naprawiany poprzez
usuwanie miejsc wadliwych i wstawianie w te miejsca forni-

ru bez wad (w postaci wstawek lub klinéw o dobranej barwie
i ustojeniu).



5. Prasowanie zestawéw

4. Klejenie forniréw i budowanie zestawéw

Budowanie zestawdw sklejki polega na dobraniu i odpo-
wiednim utozeniu arkuszy forniru. W zaleznosci od przezna-
czenia wyrobu koncowego i wymagan klienta arkusze ukita-
dane sa klasycznie krzyzowo, krzyzowo réwnolegle, badz
rownolegle wzgledem siebie. Mase klejowa naktada sie
obustronnie na naktadarkach kleju, na co drugi arkusz forni-
ru. Rodzaj uzytej masy klejowej decyduje o typie sklejenia
produkowanej sklejki.

Prasowanie zestawow forniréw odbywa sie na gorgco pod
cisnieniem w prasach hydraulicznych wielopétkowych. Ma to
na celu potaczenie fornirbw w sposob trwaty i jednorodny
tak, aby ptytka sklejkowa zyskata w przekroju jednolitg struk-
ture.

. -
" .

J

6. Obrébka wykonczeniowa

Po wczesniejszym sezonowaniu sklejek poddaje sie je kon-
cowej obrébce. Aby nadac¢ arkuszom sklejki ostateczna
forme, docina sie ich boki do standardowego formatu przy
pomocy specjalistycznych urzadzen, zwanych formatyzerka-
mi, a nastepnie kalibruje i wygtadza ich powierzchnie
w procesie szlifowania na automatycznych szlifierkach

kalibrujacych.

7. Oklejanie sklejki

Proces oklejania odbywa sie pod wysokim cisnieniem
i w wysokiej temperaturze. W efekcie otrzymujemy
powierzchnie o nowych witasciwosciach uzytkowych, zgod-
nych z przeznaczeniem sklejki i wynikajacych z tego wyma-
gan.

8. sortowanie sklejki

kW

5

Wk ek

Sortowanie sklejki polega na jej klasyfikacji jakosciowej
wedtug stosownych wymagan zawartych w normach lub
warunkach technicznych uzgodnionych z klientem.



Sklejki
surowe

W naszej ofercie znajda Panstwo sklejki surowe produko-
wane z drewna drzew lisciastych, takich jak brzoza, osika,
olcha czy buk oraz drzewa iglastego (sosny). Sklejki moga
by¢ jednorodne, czyli sktadac sie tylko z forniréw jednego
typu drewna lisciastego lub iglastego. Druga kategoria sa
sklejki combi, czyli takie, ktére tfacza w sobie drewno
drzew lisciastych i iglastych.

Sklejki surowe uzywane sa w budownictwie (np. jako
poszycie dachu czy oktadzine podtogowa), przy wykan-
czaniu wnetrz (np. jako panele dekoracyjne), produkcji
mebli i elementéw profilowania (jak krzesta, fotele),
w stolarce otworowej (drzwi, okna) oraz przy produkcji
podtég i schodow.

Gléwne obszary zastosowan sklejek surowych:

budownictwo
(poszycia stropdw, scian zewnetrznych, potaci
dachu, oktadzin podtég)

wykonczenie wnetrz
(panele dekoracyjne i scienne, przyczepy
kempingowe, kampery, jachty)

meble oraz elementy profilowane
(mebloscianki, regaty, krzesta, fotele)

stolarka otworowa
(drzwi i okna)

galanteria drewniana,
przemyst opakowan
(skrzynie, pudetka, wykrojniki)

produkcja podtég
i schodéw

BUK

BRZOZA @ @ OLCHA

SOSNA % » OSIKA

Wyrézniamy 4 klasy
jakosci powierzchni

Nasze sklejki dostepne sg w |, II, Il i IV
klasie jakosci powierzchni.

O poszczegdlnej klasie decyduje jakosé
obtogoéw (forniréw zewnetrznych).

Klasyfikacja jakosci sklejki lisciastej zgod-
nie z PN-EN 635-2 oraz sklejki iglastej
zgodnie z PN-EN 635-3 dostepna jest na
naszej stronie www.paged.pl




Paged

sklejka lisciasta brzozowa

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta z obtogami (warstwy
zewnetrzne) z forniru brzozowego. Warstwy wewnetrzne
moga byc¢ z fornirdw z drewna lisciastego (budowa jednorod-
na) lub drewna lisciastego i iglastego (budowa combi).
Dostepna w szerokiej ofercie formatow i grubosci. Odporna
na dziatanie wilgoci i scieranie. Doskonata wytrzymatosc¢ na
obcigzenia mechaniczne i tatwosc¢ obrobki pozwala wykorzy-
stac sklejke Paged BirchPly w zastosowaniach zewnetrznych
i wewnetrznych. Dostepna w wersji z wodoodporng lub
suchotrwata spoing klejowa.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500/3000 mm
1500%2500/3000/3300 mm

1530%x2230 mm

2500%1250/1500 mm

GRUBOSC 4-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) 1 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1
Klasa 2
Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita
struktura powierzchni

wysoka wytrzymatosé
zwiekszona odpornosé na wilgo¢
wytrzymatos¢ i trwatosé

bardzo niskie specznienie

tatwo przyjmuje powtoki malarsko-lakiernicze

@

@

©

Q) ‘ @

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ Paro-
pochodzenie  proces wytwarzania wymiarowa

tatwosce Homologacja
przepuszczalnosé obroébki E20 18RIl



Paged
BeechPly

sklejka lisciasta bukowa

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka bukowa charakteryzuje sie bardzo wysoka wytrzyma-
toscig i idealng powierzchnig w catym przekroju ptyty. Wy-
trzymata i odporna na bardzo duze obcigzenia. Paged
BeechPly pozwala na produkcje catych kompletow meblo-
wych o pieknym i naturalnym wykonczeniu. Doskonale
nadaje sie do produkcji krzeset, foteli, mebli i przestrzennych
form zabudowy wnetrz.

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm
1250x1950/2200 mm
2500%1250/1500 mm

GRUBOSC 4-30 mm*
GESTOSC 720-880 kg/m3**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1
Klasa 2
Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

N
ZALETY
wysoka jakosé forniréw zewnetrznych
naturalne wykonczenie
zwiekszona odpornosé na wilgo¢ i,
wytrzymatoscé i trwatosé SR
.

tatwo przyjmuje powtoki 5 —
malarsko-lakiernicze —
jednolita struktura powierzchni
odpornos$¢ na uderzenie i pekniecia

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosc

pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa obraobki




Paged
Softwood ThinPly

sklejka iglasta sosnowa

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta z obtogami z forniru sosnowego jest wytrzy-
mata i odporna na dziatanie niekorzystnych czynnikow
atmosferycznych. Warstwy wewnetrzne w zaleznosci od typu
sklejki moga byc¢ z forniréow z drewna iglastego (budowa
jednorodna) lub drewna iglastego i lisciastego (budowa
combi). Intensywne wybarwienie drewna, wodoodpornosg,
a takze estetyczny wyglad sklejki iglastej pozwalajg na szero-
kiezastosowanie w budownictwie, pracach wykonczenio-
wych, poszyciu dachoéw oraz elewacji budynkow.

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250/1500 mm
1500x3000 mm

GRUBOSC 4-45 mm*
GESTOSC 550-650 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) 5 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1
Klasa 2

Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoko jakosciowa sosna
z gatunku Pinus Sylvestris

odporna na dziatania wilgoci
lekka, tatwa w obrébce
dobre witasciwosci izolacyjne
bardzo niskie specznienie

fatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

niska waga

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

tatwosé Paro- Homologacja
obrébki przepuszczalnosé E20 18RI
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Paged Fsl
Softwood ThickPly (€ .,

Cogasss

sklejka iglasta sosnowa grubowarstwowa e e

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka Paged Softwood ThickPly jest produkowana
Z najwyzszej jakosci certyfikowanego surowca. Wszystkie
warstwy wykonane z forniru sosnowego o grubosci 2,6 mm.
Jest doskonatym materiatem budowlanym, ktéory pomaga
dbac¢ o zdrowy klimat w budynku. Specjalna konstrukcja
sklejki zostata opracowana tak, aby spetni¢ najwyzsze wyma-
gania branzy budowlanej, klientdw instytucjonalnych i firm
zajmujacych sie wykonczeniem wnetrz. Sklejka Paged
Softwood ThickPly to lekka, mocna i odporna ptyta kompozy-
towa swietnie nadajaca sie na poszycie podtdg, scian, stro-
pow i dachu zaréwno nowych, jak i remontowanych budyn-

kow. Srpee
FORMATY STANDARDOWE 2500%1250 mm
2440%x1220 mm
GRUBOSC 6-40 mm*
GESTOSC 585 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) 2 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3
*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**Srednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%
ZALETY
P,
wysokiej jakosci sklejenie
'\__I

lekka, tatwa w obrébce =

dobre wihasciwosci izolacyjne _ : R —

bardzo niskie specznienie :

tatwo przyjmuje powtoki . SN "‘:-\

malarsko-lakiernicze

niska waga

Naturalne Ekologiczny Stabilnosé SO __.:F"',.-rf :
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa - f..r*
tatwosé Paro- Homologacja

obrébki przepuszczalnosé E20 118RII



Paged
TwinPly

sklejka grubowarstwowa iglasto-lisciasta

CHARAKTERYSTYKA

Paged TwinPly to wysokiej jakosci sklejka grubowarstwowa
o budowie iglasto-lisciastej, duzej wytrzymatosci i odpornosci
na wilgo¢. W poréwnaniu do sklejki iglastej ma podwyzszone
wilasciwosci  uzytkowe przy jednoczesnym zachowaniu
niskiej wagi i wyzszej wytrzymatosci na zginanie statyczne.
Grubowarstwowy rdzen sosnowy obniza wage, podczas gdy

obtogi lisciaste z drewna brzozowego zwigkszajg wytrzyma- Ty
tos¢ oraz nadajg powierzchni naturalny, jednolity wyglad. i =
FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm
1220x2440 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 605 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY —————
e ————
e e
naturalny wyglad i jednolita —— 1‘ :-:'.H____ i -
struktura powierzchni e i
i o i
wysokie wartosci modutu . R

sprezystosci i wytrzymatosci na zginanie T

tatwa w obrébce

zwiekszona odpornos¢ na wilgoé

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

uniwersalne zastosowanie

bardzo niskie specznienie

niska waga .. .
tatwosc Paro- Homologacja

obroébki przepuszczalnosc E20 18RI



Paged
LightPly

ultra lekka sklejka lisciasta osikowa

CHARAKTERYSTYKA

Paged LightPly to lekka sklejka lisciasta z grubowarstwowym
rdzeniem z drewna osikowego i cienkimi obtogami brzozo-
wymi lub debowymi. Dzieki swojej unikalnej budowie, niskigj
wadze i zewnetrznym warstwom o wysokiej jakosci sklejka
Paged LightPly jest lekka, tatwa w obrdbce i dekoracyjna.
Produkt ten idealnie sprawdzi sie tam, gdzie wymagana jest
wysoka jakos¢ wykonczenia. i gdzie uzytkownik oczekuje
zmniejszenia wagi koncowego produktu.

FORMATY STANDARDOWE 2440x1220 mm
2500x1250 mm

GRUBOSC 7-27 mm*
GESTOSC 520-590 kg/m3**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2
Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie

**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

stabilna wymiarowo
wysoka wytrzymatosc
niska waga

tatwa w obrdébce

wysoka jakos¢ powierzchni

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

wysoka wartos¢ oporu
przy osiowym wycigganiu wkretéw

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosce
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa obrobki



Paged "l
Blockboard

woare el ey

FEg Coossss

ptyta stolarska g~y

CHARAKTERYSTYKA

Ptyta stolarska Paged Blockboard jest zbudowana z iglaste-
go drewna litego i forniru brzozowego lub sosnowego o gru-
bosci 1,5 mm. Takie potaczenie nadaje produktowi odpornosc¢
na odksztatcenia pod wptywem wilgoci i temperatury. War-
stwy zewnetrzne moga by¢ wykonczone okleing naturalna
o0 grubosci 0,6 mm, co nadaje ptycie atrakcyjny i elegancki
wyglad.

FORMATY STANDARDOWE 1250x2500 mm
25001250 mm

GRUBOSC 13-45 mm*

GESTOSC 550-650 kg/m3**

KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1
Klasa 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny i szlachetny surowiec

listwy z drewna litego

szeroka dostepnos¢ naturalnych
forniréw zewnetrznych

dobre witasciwosci izolacyjne

bardzo niskie specznienie

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

wysoka wartos¢ oporu
przy osiowym wycigganiu wkretéw

niska waga

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwose
pochodzenie proces wytwarzania  wymiarowa obrdébki



Paged
Nature

sklejka lisciasta brzozowa lub combi,
oklejana okleinami naturalnymi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka Paged Nature o budowie lisciastej lub lisciasto-igla-
stej charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia i wodoodpor-
noscia. Warstwy okleiny naturalnej (m.in. jesion, klon, dab,
buk lub gatunki drzew egzotycznych) pozwalajg uzyskac
jednolity i naturalny wyglad wykonywanych elementow kon-
strukcyjnych lub niekonstrukcyjnych.

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250 mm
GRUBOSC 4-40 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wytrzymata

zwiekszona odpornosé na wilgoé
naturalny wyglad powierzchni
bardzo niskie specznienie

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

jednolita struktura powierzchni

niska waga
) O
Naturalne Ekologiczny

pochodzenie proces wytwarzania

tatwos¢ Stabilnos¢
obrébki wymiarowa




Paged
ParquetPly Ce

sklejka lisciasta brzozowa lub iglasta sosnowa

l
f %
q B
CHARAKTERYSTYKA V? AL A

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta lub iglasta, ktora spetnia == =3
najwyzsze wymagania producentow parkietow. Dzieki tatwej —a—
obrébce, waskiej tolerancji grubosci oraz odpowiedniej

wilgotnosci zapewnia stabilnos¢ projektowanej podiogi.

FORMATY LISCIASTE IGLASTE e
STANDARDOWE 1220%2440 mm 2440%x1220 mm R e
1250%x2500 mm 2500%1250 mm ————

2440x1220 mm
2500%1250 mm

GRUBOSC 6,5/9/12/15 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3** 585 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 5-9%

ZALETY

waska tolerancja grubosci: +-0,2 mm
odpowiednia wilgotnos¢ 5-9%
wysoka wytrzymatosé

stabilnos¢ wymiarowa

9 @ ¢
Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢

pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

ﬁ wa
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v

tatwosc Paro-
obraébki przepuszczalnosé




Sklejki
filmowane

Sklejki filmowane charakteryzuja sie podwyzszona
odpornoscia i wytrzymatoscia na Scieranie i na dziata-
nie wilgoci.

Znajduja szereg réoznorodnych zastosowan w zaleznosci
od uzytych filmow i zabezpieczen krawedzi. Sklejki
filmowane uzywane sg do produkcji systemow szalun-
kowych, stotéw wibracyjnych i wibropras wykorzystywa-
nych w produkcji betonowych elementdéw prefabryko-
wanych, ptyt chodnikowych i kostki brukowe;.

Szacunkowa liczba uzy¢
sklejek szalunkowych Paged*:
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Paged Paged
Master Form Ultra

*Szacunkowa liczba uzy¢ sklejek szalunkowych ma jedynie charakter
orientacyjny. Rzeczywista liczba ponownych uzy¢ bedzie zalezata od wielu
czynnikéw zwigzanych z uzytkowaniem i wykorzystaniem sklejki.

Pomagamy klientom we

Sklejki w transporcie i w branzy eventowej witasciwym doborze rodzaju
odcisku, struktury, koloru
Z uwagi na mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen i rodzaju filmu.

i wysoki wspotczynnik antyposlizgowosdi, sklejki filmo-
wane z odciskiem pozwalajg zwiekszy¢ bezpieczenstwo
tadunku w transporcie, jako podtogi naczep i przyczep,
a takze w budownictwie i branzy eventowej, jako pode-
sty rusztowan, podidg scenicznych, przemystowych
i magazynowych.

Kluczowe witasciwosci sklejek antyposlizgowych Paged

Nasze produkty charakteryzuja sie
Produkt Mesh Hexa Trans wysoka wytrzymatoscia i fatwoscia
obrobki koncowej. Z uwagi na
indywidualne wymagania klien-
tow oraz réznorodne zastosowa-
nie naszych produktow moga byc¢
Taber zgodnie z PN-EN 438-2 400 480 600 520 600 5000 10000 one produkowane w oparciu
o sklejki jednorodne lisciaste lub
combi (iglasto-lisciaste).

Gramatura [g/m?] 145 167 220 167 220 460

Rolling test

zgodnie z SS 923508 [cykle] 1800 +- 35% 2000 +- 35% 10000 +- 35%

Klasa antyposligowosci

zgodnie z DIN 51130 R10 R10 R11/R13




Paged
Paint

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem do malowania

CHARAKTERYSTYKA

Wodoodporna sklejka lisciasta o specjalnej] budowie
i powierzchni fornirébw wierzchnich dostosowanych do
wymagan malarskich i lakierniczych. Sklejka moze by¢ uzy-
wana zarowno w warunkach zewnetrznych, jak i wewnetrz-
nych. Znakomicie poddaje sie obrdbce szlifierskiej. Filmy
podktadowe stanowig doskonata baze do malowania i nakta-
dania farby. Standardowe kolory filmoéw to biaty lub szary.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500/3000 mm

1500x2500/3000 mm
GRUBOSC 9-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

fatwa w montazu i obrébce
lekka i stabilna wymiarowo

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

zwiekszona odpornosé¢ na wilgo¢

© 0

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

£ @

tatwosé Stabilnos¢
obraébki wymiarowa
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Paged
Durable

sklejka lisciasta brzozowa
pokryta tworzywem polipropylenowym

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta potaczona z termoplastycz-
nym i trwatym tworzywem polipropylenowym za pomoca
wodoodpornego kleju PUR. Dzieki swoim wiasciwosciom
uzytkowym chroni przed wilgocia, promieniowaniem UV
oraz zapewnia wysoka trwatosc i stabilnosc kolorow.
Struktura tzw. skorki pomaranczy doskonale maskuje
powstate przy intensywnym uzytkowaniu zarysowania czy
pekniecia. Sklejka Paged Durable dostepna jest z powierzch-
nig gtadka lub strukturalng (skorka pomaranczy).

FORMATY STANDARDOWE 1250x2500 mm
1500%x2500/3000 mm
1525x3050 mm

GRUBOSC 6,5-30 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y% E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

stabilnos¢ koloréw = 6 (EN 1ISO 105-B02)
odpornosé na uderzenia i pekniecia
odpornosé na Scieranie

zwiekszona odpornosé na wilgo¢

odpornosé na dziatanie
promieniowania UV

fatwos¢ czyszczenia

7
[ Q"‘\\t

¢

W

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa
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tatwosé Ochrona przed
obrébki promieniowaniem UV




Paged
Colour

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem melaminowym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta, wodoodporna, oklejana kolorowym filmem
melaminowym. Charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia
mechaniczng, odpornoscig na dziatanie promieni UV i trwa-
toscig biologiczng. W wersji uniepalnionej do standardu
Bfl-s1 moze by¢ wykorzystywana jako materiat konstrukcyjny
i niekonstrukcyjny w wykonczeniu wnetrz i budownictwie.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500 mm
1500%2500/3000 mm?*
GRUBOSC 9-30 mm**
GESTOSC 640-760 kg/m3***
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*dotyczy koloru biatego
**inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka odpornos¢ biologiczna
zwiekszona odpornosé na wilgoé

odpornosé na dziatanie promieniowania UV

@ o
Naturalne Ekologiczny

pochodzenie proces wytwarzania

:ﬁe V'
tatwosce Stabilnos¢ Ochrona przed
obrdbki wymiarowa promieniowaniem UV




Paged
Form

sklejka grubowarstwowa iglasta
oklejana papierem MDO

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczna sklejka  grubowarstwowa zbudowana
z tuszczki sosnowej, pokryta wytrzymatym papierem typu
kraft zaimpregnowanym zywica. Konstrukcja sklejki zapew-
nia wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna ptyty kompozytowej,
co zwieksza liczbe jej uzyc. Wykonczenie sklejki pozwala uzy-
skac¢ jednorodng i gtadka strukture powierzchni prefabryka-
téw betonowych i betonu.

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250 mm

2440x1220 mm
GRUBOSC 15-21 mm*
GESTOSC 585 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie

**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

dodatkowe zabezpieczenie powierzchni
w procesie prefabrykacji elementéw
betonowych i uzytkowania

fatwosé w eksploatacji

zwiekszona odpornosé na wilgo¢

odpornosé na uderzenia i pekniecia

© O

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

& ¢

tatwosce Stabilnos¢
obrobki wymiarowa




Paged "l
Twin Form CE X

woare el ey

FEg Coossss

sklejka grubowarstwowa iglasto-lisciasta
oklejana filmem fenolowym

sk cimieedrairey
frrnbindint Slena)

CHARAKTERYSTYKA

Paged Twin Form to wysokiej jakosci sklejka grubowarstwo-
wa 0 budowie iglasto-lisciastej, duzej wytrzymatosci i odpor-
nosci na wilgo¢. W poréwnaniu do sklejki iglastej ma pod-
wyzszone wiasciwosci uzytkowe przy zachowaniu niskiej
wagi i wyzszej wytrzymatosci na zginanie statyczne. Sklejka
Paged Twin Form jest rowniez dostepna w wersji uniepalnio-
nej do standardu Bfl-sl.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm

1220%2440 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 605 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

twardos$¢ powierzchni

odpornos$¢ na zmiany temperatury
od -40do +50 C

wysokie wartosci modutu sprezystosci
i wytrzymatosci na zginanie

odpornosé na uderzenia i pekniecia

odpornosé na dziatania
lekkich srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnosé Homologacja
obroébki Wymiarowa E20 118RII



Paged
Master Form

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Wodoodporna sklejka lisciasta,oklejana filmem fenolowym
to wytrzymata ptyta kompozytowa o konstrukcji dostosowa-
nej do wymagajacych zastosowan szalunkowych i w produk-
cji prefabrykatow betonowych. Warstwy wewnetrzne moga
by¢ wykonane z fornirow z drewna lisciastego (budowa
jednorodna) lub drewna lisciastego i iglastego (budowa
combi). Sklejka Paged Master Form moze by¢ z powodze-
niem uzywana do szalunkdw sciennych, fundamentowych i
stropowych, charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia na
rozcigganie, zginanie statyczne i dynamiczne.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500/3000 mm

1500x2500/3000/3300 mm
GRUBOSC 6,5-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

tatwa w montazu i obrébce
zwiekszona odpornos¢ na wilgoé
odpornos¢ na uderzenia i pekniecia

odpornos$é na dziatania lekkich
Srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢ Homologacja
obroébki wymiarowa E20 118RII
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sk cimieedrairey
frrnbindint Slena)



Paged
Ultra Form

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana laminatem polipropylenowym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka wodoodporna do zastosowan specjalnych. Charakte-
ryzuje sie doskonatymi parametrami wytrzymatosci mecha-
nicznej (zginanie, rozcigganie) oraz podwyzszong odporno-
Scig na scieranie, promieniowanie UV czy dziatanie agresyw-
nych preparatow chemicznych. Te unikatowe wiasciwosci
zawdziecza swojej budowie, wykorzystujacej potaczenie
ptyty kompozytowej (wykonanej ze sklejki) ze specjalnym
tworzywem sztucznym o jednolitej, gtadkiej powierzchni.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500 mm

1500x2500/3000/3300 mm
GRUBOSC 9-30 mm*
GESTOSC 700 - 850 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

obnizony koszt w cyklu zycia produktu
odpornosé¢ na promienie UV
wysoka odpornos¢ na Scieranie

odpornosé na uderzenia i pekniecia

odpornos¢ na dziatania
lekkich srodkéw chemicznych

O O

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

- 2

tatwosc¢ Stabilnos¢
obrébki wymiarowa



Paged
Mesh

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Antyposlizgowa sklejka lisciasta o budowie krzyzowej, wodo-
odporna, pokryta filmem fenolowym prasowanym na goraco
z odciskiem siatki. Warstwy wewnetrzne moga byc¢ wykona-
ne z fornirdw z drewna lisciastego (budowa jednorodna) lub
drewna lisciastego i iglastego (budowa combi). Wysoka
odpornosc¢ i doskonate zabezpieczenie powierzchni przed
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi. Produkt ten
jest rowniez dostepny w wersji uniepalnionej do standardu
Bfl-sl.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500/3000 mm

1500%2500/3000/3300 mm
GRUBOSC 6,5-40 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

sklejka antyposlizgowa

wysoka odpornosé na uszkodzenia
mechaniczne

odporna na dziatania wilgoci
odpornos¢ na uderzenia i pekniecia

odpornos$¢ na dziatania lekkich
$rodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosc Stabilnos¢ Homologacja
obrobki wymiarowa E20 T8RII




Paged
Hexa

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

FSC

woare el ey

FEC COMDED

sk cimieedrairey
frrnbindint Slena)

CHARAKTERYSTYKA

Odporna na scieranie antyposlizgowa sklejka lisciasta, wodo-
odporna, o budowie krzyzowej pokryta filmem fenolowym
prasowanym na gorgco z odciskiem typu HEXA czyli tzw.
plastrem miodu. Warstwy wewnetrzne moga byc¢ z fornirow
z drewna lisciastego (budowa jednorodna) lub drewna liscia-
stego i iglastego (budowa combi). Powierzchnia sklejki cha-
rakteryzuje sie podwyzszona odpornoscia na scieranie,
uszkodzenia mechaniczne oraz dziatanie srodkéw chemicz-
nych np. uzywanych powszechnie rozpuszczalnikow, zasad
i kwasow. Dodatkowo wzor ten pozwala na fatwe i szybkie
usuwanie zanieczyszczen z powierzchni ptyty. Produkt ten,
jest rowniez dostepny w wersji uniepalnionej do standardu

Bfl-s1.

FORMATY STANDARDOWE 1250x2500/3000 mm
1500%2500/3000 mm

GRUBOSC 6,5-40 mm*

GESTOSC 640-760 kg/m3**

KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y E1

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

powierzchnia antyposlizgowa
zwiekszona odpornosé na scieranie
fatwe czyszczenie

odpornos¢ na uderzenia i pekniecia

odpornos$¢ na dziatania lekkich
Srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

t atwoéé Stabilnos¢ Homologacja
obrébki wymiarowa E20 118RII



Paged —
Trans g3 ‘Q

FEC COMDED

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Najbardziej wytrzymata, odporna na scieranie sklejka anty-
poslizgowa, wykonana na bazie sklejki lisciastej, wodoodpor-
nej, o budowie krzyzowej. Warstwy wewnetrzne moga byc¢
wykonane z forniréow z drewna lisciastego (budowa jedno-
rodna) lub drewna lisciastego i iglastego (budowa combi).
Sklejka Paged Trans pokryta zostata filmem fenolowym o
najwyzszej odpornosci na scieranie (rolling test: 10,000 cykli).
Dzieki zastosowaniu odpowiednio grubego filmu sklejka
Paged Trans charakteryzuje sie najwiekszg odpornoscig na
Scieranie zapewniajaca bardzo dtugie uzytkowanie oraz
najwyzszym wspotczynnikiem antyposlizgowosci R11 lub R13,
w zaleznosci od wybranej modyfikacji zabezpieczenia
powierzchni. Ponadto produkt ten charakteryzuje sie pod-
wyzszong odpornoscig na dziatanie srodkow chemicznych
np. rozpuszczalnikow, zasad i kwasow.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500/3000 mm

1500%x2500/3000 mm
GRUBOSC 12-40 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wytrzymatosé na lata

najwyzsza klasa antyposlizgowosci
R11 lub R13

odpornos$¢ na uderzenia i pekniecia

odpornos$é na dziatania
lekkich srodkéw chemicznych

odpornos$é na scieranie

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwose
pochodzenie  proces wytwarzania wymiarowa obrdébki



Sklejki
specjalistyczne

W naszej ofercie znajda Panstwo ptyty do wielu
specjalistycznych zastosowan. Dzieki postepowi prac
dziatu technologii oraz dziatu badan i rozwoju liczba
nowych produktéw Paged stale rosnie.

Kazdy produkt zostat specjalnie zaprojektowany
i stworzony by zaspokoi¢ wysokie wymagania
stawiane poszczegdélnym branzom.

Produkujemy ptyty bez ubytkéw w fornirze oraz kom-
pozyty z wypetnieniem warstwy gumowej lub alumi-
niowej. Dysponujemy technologia, ktéra umozliwia
wytwarzanie specjalistycznych tworzyw drzewnych
prasowanych pod wysokim cisnieniem, o dobrych
wiasciwosciach mechanicznych.

Przyktady zasosowan sklejki specjalistycznej Paged:

B budowa transformatoréw olejowych
(belki i wsporniki, pierscienie cewek, bloki scho-
dowe, taczniki),

m zabudowa pojazdéw transportu publicznego
(autobusy, tramwaje, wagony kolejowe),

= zabudowa jachtéw oraz todzi,

produkcja drzwi oraz elementéw drzwi,
produkcja wykrojnikéw rotacyjnych i ptaskich,
produkcja narzedzi,

budowa ttocznikow, kot zebatych, tozysk.



Paged
Phon

CHARAKTERYSTYKA

Wielowarstwowa ptyta kompozytowa wykonana ze sklejki
lisciastej, z wypetnieniern w postaci specjalnej, gumowej
warstwy ttumiacej. Unikalna konstrukcja zapewnia izolacje
akustyczng i ttumienie drgan przenoszonych z podwozia lub
struktury pojazdu. Warstwa ttumiaca znajduje sie symetrycz-
nie w srodku ptyty. Zostata wykonana ze specjalnej gumy,
ktdra ttumi wibracje i redukuje poziom natezenia dzwieku
wywotany np. przez prace silnika, zmiane objetosci stali lub —————r—
tarcie toczne. Dostepna w wersji surowej lub filmowane;. - =

FORMATY STANDARDOWE 1200%2400 mm
1250/1500%2500 mm

GRUBOSC 11-19 mm*
GESTOSC 950-1050 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) 1 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2
Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita
struktura powierzchni

wysoka wytrzymatosé i odpornosé
mechaniczna

wysoka izolacyjnos$¢ akustyczna

tatwos¢ obrdébki
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Paged
Door

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta lub iglasta z wktadem alum-
iniowym, dostepna jest w wielu réznych grubosciach. Wktad-
ka aluminiowym o grubosci 0,3 mm znajduje sie symetrycz-
nie w srodku sklejki. Mozliwe jest jej umiejscowienie w dru-
giej lub trzeciej warstwie. Konstrukcja sklejki skutecznie
niweluje naprezenia wewnetrzne. Dostepna w wersji oklejo-
nej z szarym filmem do malowania.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm

2500x1250 mm
GRUBOSC 4-40 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y EI
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita struktura
powierzchni

wysoka wytrzymatos¢ i stabilnosé wymiarowa &
tatwosc¢ obrdébki

szeroki wybor grubosci

) ¥

Naturalne Ekologiczny .
pochodzenie proces wytwarzania s

= € N
tatwoscé Stabilnos¢
obrdbki wymiarowa



Paged
Compreg

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczne tworzywo drzewne, warstwowe, prasowane
na goraco pod wysokim cisnieniem, wytwarzane z cienkich
fornirow bukowych powlekanych zywicami fenolowymi.
Nazywane réwniez warstwowym drewnem zageszczonym.
Dzieki swojej budowie poréownywane jest do wyroboéw
z metali niezelaznych. Pomimo swojej twardosci daje sie
stosunkowo fatwo obrabiac¢ np. cig¢, toczyc, frezowac. Oferu-
jemy lignofol arkuszowy oraz samosmarowny o budowie
krzyzowej lub réwnolegle wzmocnionej.

FORMATY STANDARDOWE 1000x1500 mm
GRUBOSC 5-100 mm*
GESTOSC 1200 kg/m3**
RODZAJ arkuszowy - fornir bukowy o grubosci 0,8 mm

samosmarowny - fornir bukowy o grubosci 0,6 mm

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

doskonata odpornosé na Scieranie i zuzycie

bardzo wysoka odporno$¢ mechaniczna
na zginanie, rozcigganie i Sciskanie

doskonate witasciwosci ttumienia wibracji
i redukowania dzwieku

odporny na temperature w zakresie -200/+100°C

22\
(©)
Naturalne Ekologiczny

pochodzenie proces wytwarzania

tatwoscé Stabilno$¢
obrobki wymiarowa




Paged .
Elkon® Q
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CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczne tworzywo drzewne o bardzo wysokich wita-
sciwosciach elektroizolacyjnych i mechanicznych, nazywane
czesto ,sklejka transformatorowga”. Szeroko stosowane przy
budowie transformatoréw olejowych, mocy i dystrybucyj-
nych. Wyrézniamy Elkon krzyzowy C (sgsiadujace ze soba
warstwy uktadane pod katem prostym wzgledem siebie)
oraz Elkon réwnolegty P (sasiadujace ze soba warstwy s3
uktadane réwnolegle do siebie). W Elkonie réownolegtym P
do 15% forniréw moze by¢ usytuowane poprzecznie.

FORMATY 15001000 mm, 15001500 mm,
STANDARDOWE 2000%1000 mm, 2000%*1500 mm, 2200%x1200mm
P1 P2 C1 Cc2 C3 C4 CPC5
GRUBOSC* [MM] 15-120 5-120 5-80 35-120

>0,70 >0,90 >0,70 >0,90 >1,10 >1,20 >1,00

GESTOSC [G/cMT] <0,90 <1,10 <0,90 <1,10 <1,20 <1,30 <1,20

KORESPONDENCIA
ZTYPEMWG | PIR P2R CIR C2R C3R C4R -
PN EN 61061-1
KORESPONDENCIA
Z TYPEM WG KP 20212 KP 20222 - |kp20224| -
DIN 7707
ZALETY

doskonate witasciwosci dielektryczne
wysoka odpornosé mechaniczna

bardzo dobra absorpcja oleju

fatwosc¢ obroébki

niska przewodnos¢ cieplna

réozne gestosci w zaleznosci od zastosowania

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢
obrobki wymiarowa




Paged —
Laser C€ ‘Q

ware e o

FEC COMDED

sk cimieedrairey
frrnbindint Slena)

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczna sklejka lisciasta przeznaczona do ciecia lase-
rem. Materiat o ulepszonej budowie, wyprodukowany
z wyselekcjonowanego surowca bez istotnych wad, ktory
zapewnia mniejsze pylenie podczas obrobki. Gwarantuje
bardzo wyrazne grawerowania detali i wysoka precyzje ciecia
krawedzi. Oferujemy rowniez sklejke Paged Laser pokryta
transparentnym filmem melaminowym.

FORMATY STANDARDOWE 1220x1900/2440 mm
1250%x2500 mm

1500x2500/3000 mm

1530%2230 mm

GRUBOSC 9-18 mm*
GESTOSC 700-800 kg/m¥**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) % El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

sklejka suchotrwata

ptaski arkusz sklejki bez wykrzywien
ulepszona budowa

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢
obrobki wymiarowa



Paged
Frame

wearw ey
Pl COMMEY

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta, bukowa lub sosnowa, o spe-
cjalnej budowie w uktadzie réwnolegto-warstwowym.
Budowa lisciasta wzmocniona dwiema warstwami tuszczki
o przebiegu witdkien w kierunku poprzecznym. Budowa
sosnowa 100% rownolegta. Dzieki specjalnej budowie listwy
wykazuja wyzsza wytrzymatosc na zginanie w porownaniu ze
standardowa sklejka w uktadzie krzyzowym.

FORMATY STANDARDOWE 2500/2200/2000x80-40 mm
1100/700x80-40 mm

GRUBOSC (LISCIASTE) 18-30 mm*
GRUBOSC (IGLASTE) 18-40 mm*
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1
Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka wytrzymatosé na zginanie
szeroki wybér grubosci i formatéw
specjalna budowa

3 ’

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosc Stabilnos¢
obrobki wymiarowa



Sklejki
trudnozapalne

Jako liderzy rozwoju technologii sklejkowych
w Europie Srodkowej i Wschodniej stworzylismy
rodzine sklejek uniepalnionych Paged FR (Fire
retardant).

Sklejki trudnozapalne znajdujg zastosowanie w:

= budownictwie,

m transporcie drogowym (autobusy i pojazdy
ciezarowe),
= kolejnictwie.

Sklejki Paged FR ograniczaja rozprzestrzenianie sie
ognia, dymu i tzw. ptonacych kropel, przez co zwiek-
szaja szanse na bezpieczng ewakuacje osdb przeby-
wajacych w budynkach i pojazdach objetych poza-
rem.

Certyfikaty

Nasze sklejki posiadaja niezbedne certyfikaty, ktére
pozwalaja uzyskac¢ $wiadectwo przeciwpozarowe
budynkow, a takze raporty dopuszczajgce do stoso-
wania w zabudowie pojazddw szynowych. Wszystkie
nasze certyfikaty aktualizujemy na biezaco.

Sklejka Paged w budownictwie

/“\ B-s1, dO (sciany i sufity),

Bfl-s1 (podtogi) zgodnie z systemem
CEl i CE2+ do zastosowania
w elementach konstrukcyjnych.

Oznaczenie ,s" towarzyszace klasie
podstawowej, oznacza dym (ang.
Smoke). Dym jest przyczyna smierci
2/3 wszystkich ofiar pozaréw?*, dlate-
E— go dobrze jest unika¢ wszystkich

Bg-s] oznaczonych s2 lub s3.

Oznaczenie ,d” przy klasie podsta-
wowej uwzglednia wystepowanie
ptongcych kropel i/lub odpadéw
(and. Droplets). Ptonace krople
moga prowadzi¢ do przenoszenia
pozaru w miejsca odlegte od jego
zrodta.

*Teresa Grabowska, Joanna Nowicka, Stanistawa Kabiesz-Neniczka

Norma PN-EN 13501-1+Al1 podaje
zasady klasyfikacji wspoélne dla krajow
UE w zakresie reakcji na ogien dla
wszystkich wyrobdéw budowlanych.

Zgodnie z norma przewidziano 7 pod-
stawowych klas: Al, A2, B, C, D, E, F
z tym, ze dla posadzek klasy oznacza
sie Al,, A2, Bjitd.

fl? fl?

Najbezpieczniejszy jest wyréb ozna-
czony klasg Al, a nastepnie A2 B.

Wyroby znajdujace sie w klasach C, D,
E i F moga doprowadzi¢ do rozgorze-
nia czyli gwattownego rozprzestrze-
niania sie ognia. Ich zastosowanie
powinno by¢ w miare mozliwosci
ograniczone.

Opiniowanie o przyczynie zatrucia i Smierci w przypadku badania zwiok wydobytych z pozaru. Tabela V.




Sklejki
trudnozapalne

Sklejka Paged w kolejnictwie

Typ sklejek trudno zapalnych stosowany jest
z powodzeniem w kolejnictwie, do budowy podtég,
Scian oraz sufitow.

Norma PN-EN 45545-2+A1:2015 okresla wymagania
w zakresie reakcji na ogien dla materiatow

i elementéw stosowanych w pojazdach szynowych.

Wymagania dotyczace wyrobdéw oznaczonych od
R1 do R26 zaleza m.in. od lokalizacji wewnatrz kon-
strukcji pojazdu. Sg to np. poszycie sufitu, sciany
lub kompozyty podtogowe.

Strefy uzycia ze wzgledu na klase

Uniepalnienie
w kolejnictwie

Powierzchnie wewnetrzne
Ramy okienne

Ekrany

Sciany i sufity

A S
gl [
7

Wewnetrzne powierzchnie
przejs¢ typu B

Kanaty powietrzne w lokomoty-
wach

Kompozyty podtogowe

HLS

Spetniamy najwyzsze wymagania

Sklejki Paged FR dla przemystu kolejowego spet-
niaja wymogi bezpieczenstwa zwigzane z najwyz-
szym poziomem zagrozenia pozarowego HL3 —
moga by¢ wiec stosowane nawet tam, gdzie
wystepuje wysokie ryzyko uzaleznione od kategorii
projektowej i operacyjnej pojazddéw, np. w wago-
nach sypialnianych.



Paged sl
Softwood ThinPly FR Ce

FEC COMSED

sklejka iglasta sosnowa, trudnozapalna, fra vt are
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta z obtogami z forniru sosnowego. Proces unie-
palniania zachowuje wysoka odpornos¢ mechanicznag
i wytrzymatos¢ na obcigzenia oraz pozwala uzyskac najwyz-
szg klase ogniowa dla drewna i ptyt drewnopochodnych
stosowanych w budownictwie. Sklejka Softwood ThinPly FR
produkowana jest do zastosowan w elementach konstruk-
cyjnychzgodnie z systemem CET1 (podtogi).

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250/1500 mm :
1500%3000 mm :
GRUBOSC 9-45 mm*
GESTOSC 550-650 kg/m**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sosna Pinus Sylvestris
wytrzymata mechanicznie
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢
obrobki wymiarowa



Paged sl
Softwood ThinPly FR CE &

sklejka sosnowa cienkowarstwowa,
trudnozapalna o przeznaczeniu ogodélnobudowlanym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka uniepalniona z obtogami z forniru sosnowego i rdze-
niem o specjalnej budowie iglasto-lisciastej. Proces impre-
gnhacji pozwala uzyskac najwyzsza klase ogniowa dla drewna
i ptyt drewnopochodnych stosowanych w budownictwie.
Sklejka Softwood ThinPly FR produkowana jest do zastoso-
wan w elementach konstrukcyjnych zgodnie z systemem
CET1 (sciany i sufity).

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250/1500 mm S
GRUBOSC 12-30 mm* pmeees
GESTOSC 570-720 kg/m3**

KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B-s1, dO

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sosna Pinus Sylvestris
kompleksowa metoda impregnacji
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny . : b
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnosé [
obraobki wymiarowa =



Paged
Softwood ThickPly FR

sklejka iglasta sosnowa, trudnozapalna,
Nna sciany i sufity lub podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta grubowarstwowa z tuszczki sosnowej o grubo-
Sci 2,6 mm o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia.
Proces uniepalniania zachowuje wysoka odpornos¢ mecha-
niczna i wytrzymatos¢ na obcigzenia. Sklejka Softwood Thic-
kPly FR produkowana jest do zastosowan w elementach
konstrukcyjnych zgodnie z systemem CET1 (Sciany i sufity lub
podtogi).

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250 mm
2440%x1220 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 550-700 kg/m®*
KLASA EMISJI (EN 717-1) 2 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3
KLASA PALNOSCI(EN 13501-1) B-s1, dO
B,-sl
*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie;
grubos¢ 40 mm tylko dla B -sl

**Srednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%
ZALETY

wysokiej jakosci sklejenie

niska waga

tatwa obrébka -

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna -~

- =
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Paged
BirchPly FR

sklejka lisciasta brzozowa, trudnozapalna,
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta uniepalniana, surowa lub oklejana filmem
fenolowym o wysokiej gramaturze. Proces uniepalniania
zachowuje wysoka odpornos¢ mechaniczng i wytrzymatosc
na obcigzenia oraz pozwala uzyskac¢ najwyzsza klase ognio-
wa dla drewna i ptyt drewnopochodnych stosowanych w
budownictwie i kolejnictwie. Sklejka BirchPly FR produkowa-
na jest do zastosowanw elementach konstrukcyjnych zgod-
nie z systemem CE1 i CE2+ (podtogi) oraz spetnia najwyzszy
poziom zagrozenia pozarowego HL3 w klasie R10.

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm

1500%x3000 mm
GRUBOSC 9-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m™**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E1
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

POZIOM ZAGROZENIA POZAROWEGO (EN-45545-2) HL3 (RI10)

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie;
9 mm tylko dla R10, 35-45mm tylko dla B-sl

**Srednia gestose przy wilgotnosci 8-12%
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Paged
BirchPly FR

sklejka lisciasta brzozowa, trudnozapalna,
do zastosowania na sciany i sufity

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta o specjalnej budowie i podwyzszonej odpor-
nosci na dziatanie ognia. Proces impregnacji pozwala uzy-
skac najwyzsza klase ogniowa dla drewna i ptyt drewnopo-
chodnych stosowanych w budownictwie i kolejnictwie. Sklej-
ka BirchPly FR produkowana jest do zastosowan w elemen-
tach konstrukcyjnych zgodnie z systemem CE1 (Sciany i
sufity) oraz spetnia najwyzszy poziom zagrozenia pozarowe-
go HL3 w klasie RI.

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm

1500%3000 mm
GRUBOSC 12-30 mm*
GESTOSC 720-880 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B-sl, dO
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

POZIOM ZAGROZENIA POZAROWEGO (EN-45545-2) HL3(R1)

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka wytrzymatosé
kompleksowa metoda impregnacji

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna
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Paged
BeechPly FR

sklejka lisciasta bukowa, trudnozapalna,
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka bukowa charakteryzujaca sie bardzo wysoka wytrzy-
matoscia i podwyzszong odpornoscia na dziatanie ognia.
Proces uniepalniania zachowuje wysoka odpornos¢ mecha-
niczna i wytrzymatos¢ na obcigzenia. Sklejka BecchPly FR
doskonale nadaje sie do zastosowan, gdzie wymagana jest
wysoka wytrzymatosc elementow podtogowych. Sklejka
BeechPly FR produkowana jest do zastosowan w elemen-
tach konstrukcyjnych zgodnie z systemem CET (podtogi).

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm
1250x1950/2250 mm
2500x1500/1250 mm

GRUBOSC 9-24 mm*
GESTOSC 700-950 kg/m3**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) % El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s]

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka wytrzymatosé

naturalny wyglad powierzchni

tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢
obraébki wymiarowa
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Paged
BeechPly Phon FR

sklejka lisciasta bukowa, trudnozapalna,
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Wielowarstwowa ptyta kompozytowa wykonana ze sklejki
bukowej z wypetnieniem w postaci specjalnej gumowej war-
stwy ttumiacej o grubosci 3 mm. Unikalna konstrukcja
zapewnia izolacje akustyczna i ttumienie drgan przenoszo-
nych ze struktury pojazdu. Warstwa ttumiaca, znajdujaca sie
symetrycznie w srodku ptyty, zostata wykonana ze specjalnej
gumy, ktéra ttumi wibracje i redukuje poziom natezenia
dzwieku wywotany np. przez zmiane objetosci stali lub tarcie
toczne. Dostepna w wersji surowej lub filmowanej. Spetnia

najwyzszy poziom zagrozenia pozarowego HL3 w klasie R10. g
E
FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%x2500 mm i
1500%x3000 mm 1 .
GRUBOSC 15-30 mm*  § .
GESTOSC 920-1050 kg/m3** : - .
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El e
Paged Phon 11mm Ardi
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2 Paged BirchPly 15mm a7 dB

POZIOM ZAGROZENIA POZAROWEGO (EN-45545-2) HL3(R10)

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka jakos¢ i wytrzymatosé
kompleksowa metoda impregnacji
tatwa obrébka

wysoka izolacyjnos¢ akustyczna

najwyzsza poziom zagrozenia pozarowego HL3

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosé
pochodzenie  proces wytwarzania wymiarowa obrdbki

Paged BeechPly Plon 1%mm




Paged
Twin Form FR

Sklejka grubowarstwowa iglasto-lisciasta
trudnozapalna, oklejana filmem fenolowym
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci wodoodporna sklejka grubowarstwowa
o budowie iglasto-lisciastej, uniepalniona. Oklejana filmem
fenolowym o wysokiej gramaturze. Dzieki niskiej wadze,
wysokiej wytrzymatosci i najwyzszej klasie ogniowej dla ptyt
drewnopochodnych moze byc¢ stosowana bezposrednio lub
za posrednictwem legarow na podktadach Euroklasy Al lub
A2. Sklejka Paged Twin Form FR produkowana jest do zasto-
sowan w elementach konstrukcyjnych zgodnie z systemem
CE2+ (podtogi). Dostepna w wersji gtadkiej oraz antyposli-
zgowej z odciskiem siatki.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500 mm

1220%2440 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 605 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s1

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sklejenie
kompleksowa metoda impregnacji
niska waga i wysoka wytrzymatosé
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosc Stabilnos¢
obrobki wymiarowa




Mozliwosé
obrobki

Wazna jest dla nas precyzja i jakos¢, dlatego
przy obrdbce drewna stosujemy najnowo-
czesniejsze urzadzenia dostepne na rynku.
Oferujemy:

= zmniejszanie formatu na pilarkach
panelowych

u obrobke krawedzi (prosta i profilowa),
wiercenie otwordw, frezowanie rowkoéow

m frezowanie krawedzi

Oferujemy potaczenia typu piéro-wpust lub
scarf-joint. Pozwalajg one na utozenie paneli
w jednolity, ptaska powierzchnie. Technika ta
wykorzystywana jest np. przy uktadaniu
podtdég, dachu, czy w przemysle transporto-

wym.
Sklejki mozemy taczy¢ na dwa sposoby:

= surowe iglaste lub lisciaste
= filmowane

rys. 1. Schemat potaczenia scarf-joint

10 mm 10 mm

rys. 2. Schemat potaczenia pidéro-wpust

9-21 mm

15-30 mm

12-40 mm

15-40 mm




Pakowanie, transport
| magazynowanie

Pakowanie

Sklejka uktadana jest na paletach dostosowanych do jej
wymiarow. W zaleznosci od wymagan klienta i sposobu
transportu paczki zabezpieczane sg folig, kartonem lub
arkuszami ptyty pilsniowej i spinane tasma. Krawedzie
zabezpieczamy naroznikami.

Wysokos¢ palety wynosi 12 cm. Standardowe wysokosci
paczek to 60 i 40 cm (bez palety). Przecietna waga palety
to 26-30 kg (wyjatek stanowi format 1500 x 3000 mm -
ok. 46 kg).

Do zatadunku w zakfadzie wykorzystywane sg wozki
widtowe — samochody odbierajace sklejke powinny by¢
przystosowane do zatadunku bocznego (min. szerokos¢
zatadowcza - 2,50 m).

2 llos¢é
Grubosc plyty arkuszy .
[mm] Wykorzystywane materiaty
w paczce .
do pakowania:
4 100 m paleta ze sklejki w catosci lub

czesciowo (np. z udziatem
6,5 %) drewnianych podktadow)

m opakowanie kartonowe

9 65

(podktad/pokrywa/narozniki)
12 50 m folia stretch PP
B paski zabezpieczajace PET/PP

5 e B plyta pilsniowa
18 55
21 30
24 25 £
o
o
27 22 3
o
30 20 o
35 18 standardowa wysoko$¢ paczki
40 15 nie przekracza 70 cm

Przechowywanie

Pomieszczenie do przechowywania sklejki powinno chro-
ni¢ ja przed bezposrednim dziataniem wody, hadmiarem
wilgoci oraz drastycznymi skokami temperatury.

Sklejke przechowuje sie w pomieszczeniach zamknietych
o kontrolowanych parametrach powietrza. Klimatyzacja
pomieszczen jest niezbedna ze wzgledu na mozliwosc

wyréwnywania wilgotnosci i naprezen w arkuszach sklejki.

tadownos$¢ maksymalna
wybranych srodkéw transportu

Rodzaj Gestosc
sklejki [kg/m?]
Samochéd Kontener Kontener
24 tonowy 20’ 40’
Lisciaste brzozowe = 640-760 33 m?
Sosna/ptyta stolarska 550-650 34-36 m*  16-17 m3 30m?3
Buk 720-880 30m?3
Osika 520-590 42 m3 22 m? 42 m3
Transport

Podczas transportu od producenta do odbiorcy sklejka
musi by¢ witasciwie zabezpieczona. Zatadunek i roztadu-
nek musi odbywac sie w taki sposdb, aby nie uszkodzi¢
arkuszy.

Pojazd przewozacy sklejke powinien chroni¢ fadunek
przed woda, wilgocia i niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi. Paczki sklejki musza by¢ ustawione
W pozycji poziomej — do transportu dopuszczamy utoze-
nie pietrowe. Paczki musza by¢ zabezpieczone pasami,
aby nie przesuwaty sie podczas transportu.

Z wytgczeniem transportu intermodalnego (w konterne-
tach), transport sklejki odbywa sie przy uzyciu standar-
dowych naczep samochodowych, umozliwiajacych
roztadunek pojazdu z boku naczepy. Maksymalny
zatadunek to 24 t brutto (z opakowaniem). Dla transpor-
tu intermodalnego wartosci moga by¢ wyzsze.

Zalecane warunki przechowywania

Plyty sklejkowe nalezy przechowywac w pozycji horyzon-
talnej. Nie nalezy uktadac ich bezposrednio na podtozu
lecz na paletach, ktérych wymiary powinny by¢ wieksze
od uktadanych arkuszy. Nie powinno sie przechowywac
sklejek o rdéznych wymiarach, z réznych rodzajow
drewna oraz o réznej odpornosci na wode na tym
samym stosie.

8 5
20+5° C 40+65%

temperatura powietrza wilgotnosé wzgledna
W magazynie powietrza w magazynie



Przydatne
przeliczenia

Format * [mm] 1220X1950 | 1220x 2440 | 1250x2500 | 1250x3000 | 1500x2500 | 1500x3000 | 1500x3300 | 1530x2230
Pow.1arkusza [m’] 2,38 2,98 313 3,75 375 4,50 4,95 341
Grubos¢ * [mm] llo$¢ arkuszy na m?
4 105,1 84,0 80,0 66,7 66,7 55,6 50,5 734
6,5 64,7 51,7 49,2 4,0 4,0 342 31,1 451
9 46.7 373 356 296 296 24,7 22,4 326
12 35,0 28,0 26,7 222 222 18,5 16,8 244
15 28,0 22,4 21,3 17,8 17,8 14,8 13,5 19,5
18 234 18,7 17,8 14,8 14,8 12,3 n2 16,3
21 20,0 16,0 15,2 12,7 12,7 106 926 14,0
24 17,5 14,0 13,3 m m 93 84 12,2
27 15,6 12,4 n9 929 929 8,2 75 10,9
30 14,0 n2 10,7 8,9 8,9 7,4 67 9,8
35 12,0 96 91 76 76 63 58 84

*Inne formaty i grubosci po uzgodnieniu




I Notatki






PAGED PISZ SP. Z O.0.
ul. Kwiatowa 1, 12-200 Pisz
tel: +48 87 425 48 00
fax: +48 87 425 49 40

Sad Rejonowy w Olsztynie, VIII Wydziat Gospodarczy KRS
KRS 0000749961 | NIP 8490000016 | REGON 000123004
Kapitat zaktadowy 219 450 00O zt - wptacony w catosci

PAGED MORAG S.A.

ul. Mazurska 1, 14-300 Morag
tel:+48 89 757 95 01

fax: +48 89 757 95 99

Sad Rejonowy w Olsztynie, VIII Wydziat Gospodarczy KRS
KRS 0000010478 | NIP 7411378488 | REGON 510445569
Kapitat zaktadowy 120 610 050 zt - wptacony w catosci

© 2020 Paged Pisz sp. z 0.0.
© 2020 Paged Morag S.A.
Wszelkie prawa zastrzezone.

www.sklejkapaged.pl




